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VIPA

La société VIPA a été créée en 1970 par Adelio Poppi et son épouse Vaccari
Leandrina commence la distribution et la commercialisation dans le secteur des
boulons et des vis. Aprés 50 ans, VIPA spa continue sa croissance, grace a la
reprise de la direction par les enfants des fondateurs, Vilson et Paolo.

Dés sa fondation, la priorité de VIPA a toujours été celle de satisfaire les demandes
des clients en allant agir sur la disponibilité de gamme préte a étre livrée avec un
trés bon rapport qualité/prix.

VIPA opére sur le territoire national et international, fort d’'un réseau consolidé de
collaborateurs et de fournisseurs, d’'un entrepot central automatisé au sieége et d'un
maillage d'agences en Europe pour garantir un niveau de service élevé avec des
produits de Qualité.

Dans une optique de croissance et d'amélioration du service, VIPA a étoffé sa
gamme en développant un partenariat en 2014, avec l'entreprise Sealing Division
dans lintention d'augmenter l'offre de produits dans la classe des Small Parts pour
les clients utilisateurs finaux et les distributeurs.

Naissance de Vipa Naissance de Vipa est leader dans le secteur
Sealing Division des vis et des boulons
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Chiffre d’affaires

€15.000.000,00

€000
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----d
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Attention portée au client

L'organisation des activités de VIPA est basée sur l'attention et la rigueur apportées
au suivi des demandes des clients au cours de chaque phase. Cela permet de fournir
un service qualitatif de haut niveau répondant a chaque demande du marché avec
ponctualité, sérieux et efficacité.

Notre personnel chargé des ventes s'occupe directement de la relation avec
les clients en leur offrant disponibilité, compétence et professionnalisme, visant
a satisfaire chaque demande quel que soit la thématique concernée, avec un
maximum de réactivité.

Nombre de collaborateurs

/

100

e
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ENITREPO1

ENTREPOT
AUTOMATISE

4.0

Lentrepdot automatisé, qui occupe la majeure partie de la structure est en
mesure de stocker jusqu'a 120 000 europalettes et est doté ‘des équipements
les plus modernes visant @ maximiser le rapport efficacité/efficience dans
l'organisation et la distribution des produits. Le travail des experts chargés
de la gestion de lentrepét garantit une rapidité et une ponctualité de la
préparation des commandes.

Les grands espaces et l'organisation systématique permettent d’exploiter plus
de 75 000 références pour une commercialisation et une livraison rapide.

i

T }
120.000u 75.000

europalletes références
L
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%"“ VIPA

Fasteners
France
S.A.R.L.

Hispania
S.L

VIPA SpA.
Italy

VIPA
Sealing
Division
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ROLO

Via Cantonazzo 20/22,
42047 Rolo - Reggio Emilia
Tel. 0039.0522.658900

Fax 0039.0522.658911
www.vipafasteners.com
info@vipafasteners.com

FORLI
Via Copernico 83,
47122 Forli Forli - Cesena

PADOVA
Via Luigi Einaudi 34,
35030 Saccologno - Padova

UDINE
Via Oselin 110,
33047, Remanzacco - Udine

TORINO
Strada Commenda 14 F/G,

10072, Caselle Torinese - Torino

BARI

Stada Statale 96 km 180+ 100.

70026, Modugno, Bari

FILIALES

VIPA Fasteners Deutschland GmbH
Robert Bosch Strasse, 9

63225 Langen (Hessen) Deutschland
Tel: +49.61035099982

Fax: +49.61035099983
info@de.vipafasteners.com

VIPA Hispania S.L

C/Cami de la Caseta 16

08185 Llica de Vall (Barcelona) Espana
Tel. +34.938436549

Fax. +34.93843908
info@es.vipasfasteners.com

VIPA Fasteners France S.A.R.L.

2, rue Marius Berliet

Saint Bonnet de Mure 69720

Tel. +33.482910801 - +33.482910802
Fax: +33.482910800
info@fr.vipafasteners.com

VIPA Yancheng Trading CO. LTD
Yancheng-4th Block Nr. 10 Liujiang Road
Yancheng Development Zone

Jiangsu - China
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UALIIE

Le systéme de gestion de la qualité VIPA est basé sur un seul concept : fournir des
vis et des boulons de grande qualité afin d'obtenir la satisfaction du client, a travers
guelgues points fondamentaux

Gestion des sources d’approvisionnement

Suite a l'audit et l'évaluation des performances des fournisseurs nous établissons
des partenariats pour garantir un produit et un processus de qualité standardisé
dans le temps. Cela permet de garantir des vis et des boulons de grande qualité.

Contrdle du processus et des produits

VIPA contréle les processus et établit les étapes de contrdle qualité de tous les
produits de sa gamme de l'arrivée jusqu’a la livraison de la marchandise au moyen
de tragabilité des flux du produit.

Notre point fort est le laboratoire technique, équipé de 10 machines, ou notre
équipe spécialisée effectue les controles afin de garantir constamment un produit
de grande qualité.

La recherche de lamélioration continue de notre systéme de qualité et la
focalisation sur les exigences du client nous ont permis d'obtenir la certification
de notre systéme de gestion qualité selon les normes UNI EN 1SO 9001 :2015 par
lorganisme tiers agréé, la SGS.

Au cours de plusieurs années, VIPA SPA a également acquis l'accréditation
par un organisme agréé pour le MARQUAGE CE selon la norme EN 15048
concernant la boulonnerie de construction métallique non précontrainte dite
SB (Structural Bolt).

La société VIPA S.p.a. a aussi adopté sa propre politique de qualité interne inspirée
de ses valeurs de référence et visant a garantir son application constante au
cours des différents processus en entreprise.






Les DIVISIONS

Fastener Division
La Fastener Division de Vipa suit Uobjectif constant de maximiser la satisfaction

Logistique des clients en suivant le principe du “BUY TOGETHER!"
Pour cela, VIPA est constamment engagée a :
- Activer un service logistique qui permet de répondre aux différentes exigences ;
- Disposer d'un large entrepdt automatisé a travers lequel améliorer Uefficacité
et l'efficience dans la livraison des commandes, en paralléle a une amélioration
Entrepot de environnement de travail ;
automatisé - Disposer d'un personnel passionné par son travail, qualifié et compétent,
capable d'assister le client lors de lachat ;
- Améliorer toujours plus le laboratoire de contrdle qualité, garantissant un
excellent niveau de la marchandise.
Personnel
qualifié

Sealing Division

Vipa a décidé d’ ouvrir la Sealing Division en 2014 pour étoffer sa propre gamme
de produits dans la classe des Small Parts pour les clients utilisateurs finaux et
les distributeurs. Vipa a trouvé chez CHO Sealing Technologies le bon producteur
et partenaire pour le développement de sa Sealing Division.

Controle qualité

CHO a débuté sa propre activité en 1980 a Taiwan en s'occupant de la demande
du marché concernant des bagues d’étanchéité spécialisées et de qualité. Durant
ces 25 ans, la spécialisation de CHO s'est développée et lentreprise fournit
actuellement des clients OEM et Aftermarket dans plus de 150 pays.

15






Les SECTEURS

Fournitures industrielles

Transmission de puissance

Machines et composants agricoles

Roues industrielles

Structures en acier

Electroménagers

Industrie automobile

Systémes de fixation

Rayonnage industriel

Ventilateurs axiaux

Essieux

Installations pour U'élevage
avicole

Electropompes

Solutions pour 'ameublement,
les portes coulissantes et
Uindustrie verriére

Installations de stockage
des céréales

Systémes d’automation
industrielle

Industrie navale

Piéces de rechange agricoles

Machines et équipements
industriels

Industrie de 'emballage

Energies renouvelables
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Les SERVICES

A LINDUSTRIE

Une efficacité maximum
pour les clients industriels

Lattention portée aux clients et les nombreuses années d'expérience ont
permis a VIPA de comprendre que les clients industriels ont des besoins
différents par rapport aux clients revendeurs, des besoins liés a des logiques
de production propres a l'industrie.

Pour cette raison, nous avons jugé nécessaire d'offrir des solutions et des
propositions qui répondent aux besoins de ce marché.

Afin de servir au mieux nos clients, nous associons aux produit de qualité des
services spécifiques pour les industries afin de garantir Uefficacité maximum
des fournisseurs choisis.
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CONSOMMATIONS MOYENNES
D’ARTICLES PAR UNITE DE TEMPS

NIVEAU DE STOCK
DE SECURITE

KRANBAN

Mettre en place dans son entreprise un systéme V-Lean de VIPA permet
d'assouplir lactivité d'approvisionnement du matériel et d’optimiser la gestion de
Uentrepdt : tout cela se traduit en d'importantes économies de temps et d’argent.

VIPA, avec le support de 'équipe V-Lean chaine d'approvisionnement propose un
partenariat fort avec son client, offrant un service de consultation pour la mise
en place de la proposition personnalisée du systeme kanban V-Lean.

Par 'étude du processus de production, il aide le client dans l'activité de définition
des paramétres nécessaires pour le bon fonctionnement du kanban :

COUVERTURE MOYENNE
STOCK KANBAN

DIMENSION ET QUANTITE
DES CONTENEURS
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_FUSION

A CIRE PERDUE

Efficacité et flexibilité

Diminution des délais
de production

Réduction des colits

Fabrication de piéces mécaniques en acier ou autres alliages a géométrie
complexe avec la fusion a cire perdue.

Il s'agit d’'un processus de fusion pour la réalisation de pieéces mécaniques de
forme irréguliére, forme concave et convexe, qu'il n'est pas possible d'obtenir
avec les autres processus de fabrication (frappe & froid, frappe a chaud, forge
ou autres techniques de formage), sans avoir recours a la soudure de plusieurs
piéces.

Cela rend la fusion a cire perdue un processus efficace et flexible, adapté a
différentes applications industrielles, qui permet la réduction des délais de
production et des colts du produit fini et des équipements nécessaires a
sa réalisation. Enfin, on obtient également une amélioration du point de vue
esthétique.
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Support et
compétence

PIECES

SUR PLAN

ET PRODUITS SPECIAUX

La longue expérience de VIPA dans le secteur de la visserie, boulonnerie et
charpente métallique en général, permet de satisfaire les exigences de nos
clients concernant les piéces sur plan, qui peuvent étre fournies sous différentes
formes, matériaux et fournitures, articles spéciaux et articles techniques.

Notre personnel technique nous permet de fournir au client un support technique
et sa compétence pour la fourniture de pieces sur plan, obtenues sur le marché
conformément aux spécifications techniques définies avec notre client.

Le service piéces spéciales dispose d’ un systeme moderne de conception CAD,
pour réaliser les plans des piéces, en conformité aux exigences du client.
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AU

PACKAGING

Emballage et
personnalisation

VIPA offre un service d’'emballage Kit, afin de satisfaire des demandes spécifiques
d’ externalisation de cette phase du processus de production de notre client.

Le service Emballage Kit permet de personnaliser U'emballage (enveloppes et
boites) en lien avec les exigences de notre client avec la réalisation d'étiquettes
personnalisées contenant des textes et des codes a barres nécessaires.

Lexternalisation de cette activité d'Emballage Kit chez VIPA, permet a notre client
d’avoir des colits flexibles, sirs et inférieurs grace a nos économies d'échelle,
ainsi que de profiter d’'un niveau de service prédéfini et surveillé en continu.
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SERVICES

Une efficacité maximum
pour les clients distributeurs

POUR LA DISTRIBUTION

Quincaillerie, revendeurs, distributeurs et tous les professionnels quirecherchent
un partenaire fiable, rapide et avec la plus grande gamme de produits peuvent
trouver depuis toujours chez VIPA la solution a leurs problémes de fourniture de
vis, boulons et systémes de fixation.

Chez VIPA, nous connaissons nos clients et nous avons développé pour eux des
services qui sont simples a utiliser et qui démontrent le grand professionnalisme
et Uexpérience d'une entreprise solide, active depuis plus de 50 ans.



Une commande en quelques
clics seulement
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Une commande en quelques
clics seulement

Zéro faute
simplicité maximum

™)

VIPA SHOP

V-Easy

7 jours sur 7, 24 heures sur 24...365 jours par an. Vipa Shop, le service B2B
de Vipa, est le moyen idéal pour contrdler la disponibilité et effectuer une
commande en quelques clics. Oubliez les erreurs car travailler avec VIPA n'a
jamais été aussi simple !

Et les livraisons ? La marchandise sera expédiée et livrée dans les meilleurs
délais applicables a chaque client.

V-Lean Easy est la solution idéale pour la petite et moyenne distribution qui
simplifie les procédures pour effectuer un réapprovisionnement de matériel.

Le lecteur de codes barres laser léger et facile a utiliser. Grace a ses dimensions
compactes, il peut tenir facilement dans une poche.

Avec deux boutons seulement (charger/corriger) il est facile de réaliser la lecture
des codes barres : les données sont mémorisées dans le lecteur (jusqu'a 15 000
codes) et sont transférées rapidement au moyen d'un cable USB durant la recharge.

Une fois les données téléchargées, il sera possible d'envoyer la commande a VIPA
de fagon pratique, rapide et précise : un zéro faute et une simplicité maximum.






LA GAMME FASTENERS

1B 2339

433 7092 1749 SIM 471H

7436 562 5596

GOUPILLE DE POSITION

CONIQUE

7283 125A 7089 6592 137A 8840A
RONDELLE PLATE SANS RONDELLE ELASTIQUE 1
CHANFREIN ONDE

RONDELLE PLATE POUR VIS
ATETE CYLINDRIQUE

ANNEAU ELASTIQUE
CIRCLIPS RENFORCE POUR

ECROU CARRE BAS

MATERIAL ARBRE (EXTERIEUR)

VIS BOIS ET AGGLOMERES
TETE FRAISEE SIX LOBES
INTERNES

MATERIAL

A

MATERIAL MATERIAL MATERIAL S
6 @*E HV100 @ ACIERA HV100 @ + MATERIAL cis
RESSORT ACIERA (///]
HV200 HV200 FINISH
—/// Va0 —/) Va0 n RESSORT FINISH
e/ //] e e/ //| FINISH
an
7 2338/B 1707 127B 1751 137B 8840B 6598 2947
GOUPILLE CYLINDRIQUE RONDELLE GROWER RONDELLE ELASTIQUE 2 CALE OBLIQUE POUR ANNEAU ELASTIQUE VIS ABOIS TETE ANNEAU DE LEVAGE MALE
wATERAL \ “warcmaL_ONDES PROFILE UPN CIRCLIPS POURALESAGE ~ HEXAGONALE MATERIAL
. % ACIERA MATERIAL == MATERIAL (INTERIEUR) @ c@: pom
RESSORT @@ ACIERA SRS '7@ 6 4 materRaL B (D
e/ //] FINISH '[[‘ a RESSORT — g 3 ACIERA e/ //]
e ///] e/ //] a RESSORT FINISH

FINISH 'II‘

84 1207 6107 128A 8839A 315SIM 544 439 4035/8675 472HV 7438 VIS A BOIS TETE
VIS A METAUX TETE RONDELLE ELASTIQUE ECROU A OREILLES ECROU HEXAGONAL BAS ANNEAU ELASTIQUE HEXAGONALE A EMBASE
CYLINDRIQUE FENDUE ONDULEE A RESSORT ATERIAL ATERIAL CIRCLIPS RENFORCE POUR
MATERIAL SPIRALEE 3,#} —— ﬁ @ - ALESAGE (INTERIEUR)
6S 17H
48 MATERIAL MATERIAL
ACIERA e/ //] e/ //] @+ ACIERA FINISH

FINISH 'II‘

RESSORT

FINISH 'II‘

FINISH 'II‘

RESSORT

582 2948

ANNEAU DE LEVAGE
FEMELLE

@ ﬁ _MATERIAL

FINISH 'II‘

9% 1234 1336 1288 88398 316 SIM 557 5597 VIS POUR PLAQUE DE
GOUPILLE FENDUE RONDELLE ELASTIQUE VIS A OREILLES ANNEAU ELASTIQUE ECROU CARRE Eh‘,‘,TL'EfJTEg E;ﬁ_ﬂggE
MATERIAL ONDULEE A RESSORT MATERIAL CIRCLIPS POUR ARBRE MATERIAL
(&} — " SPIRALEE % ﬂ% (EXTERIEUR) _—
3.6 4.8 6S
MATERIAL <ﬁ, MATERIAL
ACIERA < } ACIERA
FINISH 'II‘ RESSORT FINISH 'II‘ RESSORT FINISH 'II‘ FINISH 'II‘
FINISH 'II‘ FINISH 'II‘
33 FiNisH: BRUT (44 zincUENOR @ Bruni @  ZINGUE BLANC GALVANISE AcHAUD @ BICHROMATE PLAQUE BRONZE (@l GEOMET

601 5727

BOULON HEXAGONAL
PARTIELLEMENT
FILETE GRADE C POUR
MENUISERIE

MATERIAL

=g

FINISH

PLAQUE NICKEL



603

8677 5731 VIS POUR COUTEAUX DE 910 913 4026 5923 916 4029 5929 931 4014 5737 935 5593
VIS A METAUX TETERONDE  _FRAISE MOTOBINEUSE BOUCHON FILETE VIS SANS TETE SIXPANS VIS SANSTETE SIXPANS VIS A TETE HEXAGONALE ECROU HEXAGONAL A
COLLET CARRE $ MATERIAL CYLINDRIQUE MALE CREUX BOUT PLAT CREUX BOUT CUVETTE PARTIELEMENT FILETEE CRENEAUX
= 88 A COLLERETTE TETE
i MATERIAL HEXAGONALE MATERIAL MATERIAL MATERIAL N N MATERIAL
== s 109 b e
88 129 MATERIAL 109
: “ [/ ' 1
FINISH 'II‘ FINISH 'II‘ FINISH 'II‘ FINISH II‘ 129 FINISH II‘
e/ //] e/ //
605 / 555 741 13411/5 911 SIM 2936 SIM 6753SIM 913 4026 5924 917 933 4017 5739 936 5589
BOULON TETE FRAISEE SERRE-CABLE A ETRIER CLE MALE POUR VIS SIX VIS SANS TETE SIX PANS ECROU BORGE HEXAGONAL VIS A TETE HEXAGONALE ECROU HEXAGONAL BAS
|1:: %:?;oIIJ cl-?é')l('f\cT; (I):IIIIEE AVEC iéﬁ?i'“‘” A ETRIER COPRS EN PANS CREUX e CREUX BOUT PLI:I\ _ BAS — TOTALEMENT FlLiIfEi _ ” MATERIAL
Cl {@ 17H
MATERIAL - @ 129 EE ‘EI;} 48 ‘ 294
MATERIAL 6 8.8
28 FINISH e ///] FINISH 109 w ///] e
'II FINISH 129
sy U —/
605 906 912 4762 5931 914 4027 5927 928 934 5588 937 5594
VISATETEFRAISEE 120°A  BOUCHON FILETE VISATETE CYLINDRIQUEA VIS SANS TETE SIX PANS ECROU CARRE A SOUDER ECROU HEXAGONAL ECROU HEXAGONAL A
COLLET CARRE CYLINDRIQUE MALE SIX PANS CREUX CREUX BOUT CONIQUE MATERIAL DISPONIBLE PAS AGAUCHE ANSi 518 CRENEAUX BAS
HEXAGONAL CREUX MATERIAL MATERIAL _H @ & 2.2, FILETAGE UNC, ASTM A194 2H MATERIAL
MATERIAL AT S e = — @ MATERIAL ?-—-@»-— 17H
8.8 109 e/ //) E ‘ 8/es
'II‘ 129 FINISH 'II‘ g IO/SG FINISH 'II‘
FINISH
FINISH 'II‘ FINISH 'II‘
FINISH 'II‘ - -
as
608 908 912 12474 5932 915 4028 5925 929 939
VIS A TETE FRAISEE 90° A BOUCHON FILETE VISATETECYLINDRIQUEA VIS SANS TETE SIX PANS ECROU HEXAGONAL A GOUJON LONGUEUR
COLLET CARRE CYLINDRIQUE MALE A SIX PANS CREUX CREUX BOUT TETON SOUDER D'IMPLANTATION MOYENNE
ggIE-Il-JEXRETTE SIX PANS MATERIAL MATERIAL DISPONIBLE CLE LARGE MATERIAL
MATERIAL EEEHY es tﬁa@ MATERIAL He—d—F ss
MATERIAL T —
& =
6 129 e/ P 109
ewesy U4 evasy 04D evas 04D rvusn 0D evas 04D
°
e FiNisH: BRUT 0 zncuENoR () srRuNi @)  ZINGUE BLANC

GALVANISE AcHAUD @ BICHROMATE PLAQUE BRONZE (@l GEOMET

PLAQUE NICKEL



LA GAMME FASTENERS

960 8765 5738 965 7046 7688 976 ECROU CYLINDRIQUE DE 988 1587 5721-69 4017
VIS TETE HEXAGONALEAU VIS A METAUX TETE BOUT FILETE ET TIGES B e NCOCHES RONDELLE PLATE ECROU HEXAGONAL VIS TETE HEXAGONALE
PAS FIN FILETAGE PARTIEL  FRAISEE CRUCIFORME FILETEES D'AJUSTAGE BORGNE A CALOTTE FILETAGE TOTAL
MATERIAL MATERIAL MATERIAL .’-\ % m MATERIAL MATERIAL MATERIAL
@:ﬁ;—@ e — @ 48 ASTM 193 B7 it 5 *ﬁ’ TIPOPS @ @ 6s = ﬂ} 88
109 'II‘ [ST(2K50) T!PD 109
FINISH SS(ACIERA
FINISH 'II‘ FINISH 'II‘ - FINISH 'II‘ RESSORT) FINISH 'II‘ - FINISH 'II‘
961 8676 5740 966 7047 7689 980V 7042 982 7040/10512 7473 1434 1710 1624 4032
VIS TETEHEXAGONALEAU VIS A METAUX TETE ECROU AUTOFREINETOUT  ECROU AUTO-FREINE BROCHE AXE ECROU A GRIFFES ECROU HEXAGONAL
PAS FIN FILETAGE TOTAL FRAISEE BOMBEE METAL HEXAGONAL BAGUENYLON  D'ARTICULATION AVEC ATERIAL ATERIAL
CRUCIFORME HAUT PETITE TETE ET TROU POUR MATERIAL
_ MATERIAL MATERIAL s o/
e 8 MATERIAL @ /65 MATERIAL GOUPILLE
109 &;' @ 48 10/86 ﬁ @ 6 HEHI % FINISH FINISH 'Ill -
8/6S
e/ //| e ///] [ ] FINISH 10/86
FINISH
FINISH
963 2009 6109 967 SIM 981 985 10511/10513 7474 1480 2093 8737 SIM 4033 5587
VIS A METAUX TETE VIS A METAUX TETE _ ECROU CYLINDRIQUE DE ECROU AUTO-FREINE TENDEUR RONDELLES RESSORTS ECROU HEXAGONAL HAUT
FRAISEE FENDUE CYLINDRIQUE BOMBEE BLOCAGE AENCOCHESKM  HEXAGONAL BAGUE NYLON ATERIAL DYNAMIQUE TYPE ATERIAL
AVEC COLLERETTE T1/2T pa— BELLEVILLE MATERIAL
MATERIAL MATERIAL MATERIAL FE430B 8/65
b % - COMBI POZIDRIVE e ﬁ @ e =
DISPONIBLE NON RAINUREE /85 ‘ % AR 10/86
e/ //] MATERIAL sy WA /)] - At RESSORT e/ e
48 FINISH e/ //]
FINISH
964 2010 6110 975 6547 ECROU CYLINDRIQUE DE 986 1481 8752 687371 4014 5406
VIS A METAUX TETE TIGE FILETEE RUTORREINE BaacHES Lo ECROU AUTO-FREINE GOUPILLE ELASTIQUE VIS TETE HEXAGONALE RONDELLE DE BLOCAGE MB
FRAISEE BOMBEE FENDUE  DroponiBLE FILETAGE A GAUGHE BORGNE H A CALOTTE SERIE EPAISSE FILETAGE PARTIEL MATERIAL
MATERIAL MATERIAL MATERIAL NYLON . MATERIAL MATERIAL @? ]l .
%j;L % 48 I E— iy MATERIAL =—="% acmwh @E—@ 88
oe @ 8/6S RESSORT 109 e/ //]
FINISH 109 FINISH 'Ill FINISH GEL// /) e/ /) -
129
FINISH 'II‘ -

35




5732 6334 5535

6798A 8842A 6799 7434 6899 6916 7416 5714 6926 7043
BOULONS A METAUX TETE ECROU HEXAGONAL DE RONDELLE FREIN A BAGUE D'ARRET COSSE-COEUR RONDELLE PLATE POUR ECROU HEXAGONAL
RONDE COLLET CARRE RALLONGE DENTURES EXTERIEURES RENFORCEE POUR ARBRE MATERIAL CHARPENTE METALLIQUE AUTOFREINE A EMBASE

MATERIAL MATERIAL CHEVAUCHANTES MATERIAL MATERIAL LISSE
S — - FE360B .
6S 65 MATERIAL ACIERA «H» ‘ HV300 MATERIAL
10/86 ACIERA RESSORT FINISH @] @ 6
e/ ——///) RESSORT e/ e/ an
FINISH 'II‘ FINISH
5911 6796 6798AJ 8842A) ANNEAUX POUR ARBRES 6912 6921 1665 6927 7044
GOUJON LONGUEUR RONDELLES ELASTIQUES RONDELLE FREINADOUBLE SANS RAINURE VIS A TETE CYLINDRIQUE VISTETEHEXAGONALEA . ECROU HEXAGONAL .
D'IMPLANTATION MOYENNE ~ CONIQUES DENTURES MATERIAL REDUITE SIX PANS CREUX EMBASE LISSE OU CRANTEE ~ AUTOFREINE TOUT METAL A
MATERIAL i MATERIAL RONDELLE FREIN A DOUBLE ACIERA AVEC TROU DE GUIDAGE MATERIAL EMBASE LISSE
H=———3 43 @ ACIERA DENTURES RESSORT MATERIAL @%@ W8 MATERIAL
d RESSORT MATERIAL e/ //] ==I 88 88 8/6s
e/ //] e ///] ACIERA 109 109 10/86
RESSORT 'll‘ 'll‘
FINISH e ///] FINISH
FINISH
6325  8734A  6364A 6797A 8841A 6798J 8842) 6885A R773  6604/A 6914 5712 6923 4161 6928 6950
GOUPILLE CYLINDRIQUEEN ~ RONDELLE FREIN A RONDELLE FREIN A CLAVETTE PARALLELE VIS TETE HEXAGONALE ECROUHEXAGONALA VISATOLE TETE
ACIER TREMPEE DENTURES EXTERIEURES DENTURES INTERIEURES TYPE HAUT POUR CHARPENTE EMBASE LISSE OU CRANTEE ~ HEXAGONALE A EMBASE
MATERIAL MATERIAL CHEVAUCHANTES DISPONIBLE EN BARRES METALLIQUE MATERIAL CYLINDRIQUE
@ s ACIERA MATERIAL MATERIAL MATERIAL . @ 0 MATERIAL
RESSORT ACIERA p— 5 EEE@ 10/86 W cis
e ///| e ///] RESSORT (///)
—///] -~ ///] e ///] a FINISH FINISH
6330 6797J 8841J 6798V 8842V 6888 3912 6606 6915 5713 6923 4161 6947
ECROU HEXAGONALH = RONDELLE FREIN A RONDELLE FREIN CONCAVE ~ CLAVETTE DISQUE ECROU HEXAGONAL POUR ECROU HEXAGONALA VIS A TOLE TETE
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VIS A TOLE TETE LARGE 7380/1 7500E 7504P 15482 8119 7505C 7972 1482 6952 7980
EMPREINTE CRUCIFORME "5 A TETE CYLINDRIQUE VIS AUTOFORMEUSETETE VIS AUTOPERGEUSETETE VIS POUR AGGLOMERE VISATOLETETEFRAISEE  RONDELLE ELASTIQUE
MATERIAL BOMBEE SIX PANS CREUX CYLINDRIQUE 6 PANS FRAISEE CRUCIFORME TETE FRAISEE BOMBEE FENDUE TYPE GROWER SECTION
W @ C15 DISPONIBLE CREUSE SIX LOBES CREUX DISPONIBLE A SIX LOBES INTERNES CRUCIFORME MATERIAL CARREE
INTERNES OU EMBASE CRANTEE MATERIAL MATERIAL MATERIAL %W % c15 MATERIAL
FINISH as MATERIAL C15 @ c15 -@% @ C15 % CACERA
Q @ 109 FINISH RESSORT
FINISH FINISH a FINISH - FINISH 'II‘
s ) D@D
7343 8750 6875 7474 7500M 8113 7504P 15482 8119 7993 7433 7973 1483 6953 7981 7049 6954
GOUPILLE ELASTIQUE ECROU AUTO-FREINE VIS AUTOFORMEUSES TETE ~ SIM SIM SIM JONCS D'ARRET POUR VIS A TOLE TETE FRAISEE VISATOLETETE
SPIRALEE, SERIEMOYENNE ~ HEXAGONAL BAGUE NYLON  FRAISEE CRUCIFORME VIS AUTOPERGEUSE TETE ALESAGES RB BOMBEE FENDUE CYLINDRIQUE BOMBEE A
, MATERIAL MATERIAL DISPONIBLE A SIX LOBES INTERNES FRAISEE CRUCIFORME  MATERIAL  MATERIAL EMPREINTE CRUCIFORME
f—— @ ackrA ﬁ 65 MATERIAL ACIERA %‘W% 15 MATERIAL
RESSORT 10/86 & o5 RESSORT —@%— @ ci1s
e/ //] FINISH rnis (A FINISH )
FINISH FINISH FINISH
7344 8748 6876 7500C 8112 7504K 15481 8117 7505A 7967 7976 1479 6949 7981F 7049  6954BZ
GOUPILLE ELASTIQUE VIS AUTOFORMEUSE TETE VIS AUTO-PERCEUSES TETE VIS POUR AGGLOMERE ECROU ELASTIQUE AUTO- VIS ATOLE TETE VISATOLETETE
SPIRALEE, SERIE LOURDE CYLINDRIQUE BOMBEE A HEXAGONALE A EMBASE TETE FRAISEE CRUCIFORME  FREINE HEXAGONAL TYPE HEXAGONALE CYLINDRIQUE BOMBEE A
. MATERIAL EMPREINTE CRUCIFORME MATERIAL MATERIAL PAL MATERIAL EMPREINTE CRUCIFORME
I——— € acirRA DISPONIBLE A SIX LOBES INTERNES W @ 15 % @ c15 MATERIAL s BOUT TRONQUE
' RESSORT MATERIAL @ B ACERA MATERIAL
——///] @ = @ ci5 FINISH FINISH O 1) RESSORT FINISH w @ cis
e/
FINISH a FINISH
7379 7500D 8110 7504N 15481 8118 75058 7971 1481 6951 7979D 8735  6364B 7982 7050 6955
VIS EPAULEE TETE VIS AUTOFORMEUSE TETE VIS AUTO-PERCEUSES TETE VIS POUR AGGLOMERE VIS A TOLE TETE GOUPILLE CYLINDRIQUE A VIS A TOLE TETE FRAISEE
CYLINDRIQUE A SIX PANS HEXAGONALE CYLINDRIQUE A EMPREINTE  TETE CYLINDRIQUE CYLINDRIQUE LARGE TROU TARAUDEE BOMBEE A EMPREINTE
CREUX TOLERANCE F9 MATERIAL CRUCIFORME CRUCIFORME FENDUE MATERIAL CRUCIFORME
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_?ggﬁgSEME BOUT MATERIAL AN _MATERAL _ _TYPEHV MATERIAL 58 MATERIAL
MATERIAL b @ 88 L MATERIAL |}:E| @ S EHG)  asmasm
109 [///) 109 rnisn (D
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CRUCIFORME TAILLES £ EPATSSEURS HORS @ ~“TRE— PRECONTRAINT TYPE SB g o ﬂL .. o
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I I
VIS TC PROJECT TAB FIAT B18.2.2 JOINT EN EPDM DOTE DE
10453 ECROUS HEXAGONAUX RONDELLE METALLIQUE

MATERIAL HAUTS UNC MATERIAL
RS0 MATERIAL EPDM
eniss (UMD E @ ASTM A194 2H
FINISH

VIS A TETE LARGE ECROUS ANTIVOL 25-511
EMPREINTE CRUCIFORME MATERIAL RONDELLES CONTACT NF
MATERIAL AVP E 25/511
@E @ 48 MATERIAL
FINISH —{‘ ACIERA
FINISH RESSORT
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e/ //]
VIS ATETE LARGE EMBASE ECROUS HEXAGONAUX RONDELLES HEL.
CRANTEE EMPREINTE TRIBLOCK MOLETEES
CRUCIFORME MATERIAL MATERIAL
MATERIAL 8/65 70
C15 ACIERA
FINISH RESSORT
FINISH

FINISH 'II‘
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FINISH
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ACIER INOX

7 2338/B 1707 1278 1751 439 4035 / 8675 582 913 4026 5923 917 5588
GOUPILLE CYLINDRIQUE RONDELLE GROWER SERIE ECROU HEXAGONAL BAS ANNEAU DE LEVAGE VIS SANS TETE SIX PANS ECROU BORGE HEXAGONAL ~ ECROU HEXAGONAL
INOX COURANTE MATERIAL FEMELLE CREUX BOUT PLAT BAS MATERIAL
@)
_MATERIAL _MATERIAL ,, «@» A2 MATERIAL MATERIAL MATERIAL E ‘
Az i : S === e
84 1207 6107 137A 8840A 471 7435 603 8677 5731 914 4027 5927 929 936 5589
VIS A METAUX TETE RONDELLE ELASTIQUE 1 ANNEAU ELASTIQUE VIS AMETAUX TETERONDE VIS SANS TETE SIX PANS ECROU HEXAGONAL A ECROU HEXAGONAL BAS
CYLINDRIQUE FENDUE ONDE CIRCLIPS POUR ARBRE COLLET CARRE CREUX BOUT CONIQUE SOUDER MATERIAL
MATERIAL MATERIAL [EXTERIEUR] . MATERIAL MATERIAL MATERIAL E @ A2
. T =% d& = "
A4 @+ A2 A4
9% 1234 1336 315SIM 5448 472 7437 741 13411/5 915 4028 5925 4014 5737 963 2009 6109
GOUPILLE FENDUE ECROU A OREILLES ANNEAU ELASTIQUE SERRE-CABLE A ETRIER VIS SANS TETE SIX PANS VIS A TETE HEXAGONALE VIS A METAUX TETE
MATERIAL MATERIAL CIRCLIPS POUR ALESAGE MATERIAL CREUX BOUT TETON PARTIELEMENT FILETEE FRAISEE FENDUE
@ A2 % —-#} A2 (INTERIEUR) A MATERIAL MATERIAL MATERIAL
" MATERIAL @@ A2 @:I:I—@ A2 E:I:f % A2
jﬁ“ A2 A
125A 7089 6592 433 7092 1749 SIM 571 912 4762 5931 916 4029 5929 933 4017 5739 964 2010 6110
RONDELLE PLATE SANS RONDELLE PLATE POURVIS VIS ABOIS TETE VISATETECYLINDRIQUEA VIS SANS TETE SIX PANS VIS A TETE HEXAGONALE VIS A METAUX TETE
CHANFREIN ATETE CYLINDRIQUE HEXAGONALE SIX PANS CREUX CREUX BOUT CUVETTE TOTALEMENT FILETEE FRAISEE BOMBEE FENDUE
MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL
@*E A2 A2 B D7, S w - @
A4 A4 A4 A4
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7046 7688 982 7040/10512 7473 1587 5721-69 6798J 8842) VIS A TOLE TETE LARGE 75058 7982 7050 6955
VIS A METAUX TETE ECROU AUTO-FREINE ECROU HEXAGONAL RONDELLE FREIN A EMPREINTE CRUCIFORME _ 'y|5 pouR AGGLOMERE VIS A TOLE TETE FRAISEE
FRAISEE CRUCIFORME HEXAGONAL BAGUENYLON ~ BORGNE A CALOTTE DENTURES INTERIEURES MATERIAL TETE CYLINDRIQUE BOMBEE A EMPREINTE
MATERIAL HAUT “wareraL_CHEVAUCHANTES ﬂi% @ CRUCIFORME CRUCIFORME
E @ MATERIAL @ ‘ MATERIAL MATERIAL MATERIAL
A2
N ‘E ‘@ A2 A2 6 i @ W @ A2
A4 A4
966 7047 7689 985 10511/10513 7474 4033 5587 6799 7434 7380/1 7972 1482 6952 7983 7051 6956
VIS A METAUX TETE ECROU AUTO-FREINE ECROU HEXAGONALHAUT ~ BAGUE D'ARRET VIS A TETE CYLINDRIQUE VIS A TOLE TETE FRAISEE VISATOLETETE
FRAISEE BOMBEE HEXAGONAL BAGUE NYLON ATERIAL RENFORCEE POUR ARBRE BOMBEE SIX PANS CREUX FENDUE CYLINDRIQUE FRAISEE
CRUCIFORME MATERIAL @ a2 MATERIAL DISPONIBLE CREUSE SIX LOBES _MATERIAL BOMBEE A EMPREINTE
MATERIAL ﬁ @ 2 a2 INTERNES OU EMBASE CRANTEE %mmm} % a2 CRUCIFORME
A4
a}j;f @ " MATERIAL MATERIAL
e @ w2 - @ 2
975 6330 6885A R773  6604/A 7504N 15481 8118 7976 1479 6949 7984 9327
TIGE FILETEE TENDEUR ECROU HEXAGONAL H = CLAVETTE PARALLELE VIS AUTO-PERCEUSES TETE VIS A TOLE TETE VIS TETE CYLINDRIQUE
MATERIAL MATERIAL 1,5D TYPE HAUT CYLINDRIQUE A EMPREINTE ~ HEXAGONALE A SIX PANS CREUX AVEC
2 Or===0 p, MATERIAL L MATERIAL CRUCIFORME MATERIAL TETE BASSE
" A2 — Ab MATERIAL A2 MATERIAL
W @ A2 E’:ﬂ:ﬁ@ A2
980V 7042 1481 8752  6873-71 6798A 8842A 6921 1665 7505A 7981 7049 6954 7985 7045 7687
ECROU AUTOFREINETOUT  GOUPILLE ELASTIQUE RONDELLE FREIN A VIS TETEHEXAGONALEA . VIS POUR AGGLOMERE VISATOLETETE VIS METAUX TETE
METAL SERIE EPAISSE DENTURES EXTERIEURES EMBASE LISSE OU CRANTEE  TETE FRAISEE CRUCIFORME  CYLINDRIQUE BOMBEE A CYLINDRIQUE A EMPREINTE
MATERIAL  ATERAL CHEVAUCHANTES MATERIAL MATERIAL EMPREINTE CRUCIFORME CRUCIFORME
@ A2 = A MATERIAL @gﬁj:l@ A2 ~|;M @ A2 MATERIAL MATERIAL
‘ A2 e —W— @ A2
A4
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ACIER INOX FIXATION, SERRAGE

7991 10642 5933

ECROUS CAGE O RING COLLIER A BOULON SUPER COLLIER SERRE-CABLE COLLIER A UNE OREILLE COLLIER CLIP
VIS TETE FRAISEE A SIX DISPONIBLE 65 ZB MATERIAL MATERIAL INOX (COMMERCIAL) MATERIAL MATERIAL
PANS CREUX . MATERIAL VITON wi MATERIAL Ad w4
MATERIAL i % A2 NBR w2 ST34
== % =~ w
Ab

W5

9021 7093/7094 6593  RONDELLES HEL. COLLIERS DE SERRAGEEN ~ COLLIERADIAMETREFIXE  COLLIERADEUX OREILLES  COLLIER A UNE OREILLE COLLIER DE SERRAGE A
RONDELLES PLATES MOLETEES NYLON MATERIAL ATERIAL AVEC ANNEAU INTERIEUR  OREILLE
<u MATERIAL MATERIAL

LARGES

w1 ST34 MATERIAL MATERIAL
MATERIAL R I A2 NYLON ST34 w1
e
A4

Iso | M D D S
14581 3017 COLLIER AVEC PROFILE EN COLLIER A RESSORT (AML) COLLIERFILS A VIS COLLIER NORMAL
VIS A TETE FRAISEE A SIX COLLIER SERRE-CABLE A CAoUTCHOUC MATERIAL MATERIAL MATERIAL
LOBES INTERNES VIS“S” C.T. MATERIAL W4 W4 W4
MATERIAL MATERIAL wi INOX AIS1 304
A2 w3 W4
| I D D D
VIS POELIERS COLLIER A BOULON INOX COLLIER POUR TUYAUX COLLIER A RESSORT COLLIER FILS ELASTIQUE COLLIER SANS FIN OUVERT
MATERIAL SUPRA D'ECHAPPEMENT ATE STANDARD (AAL) MATERIAL
8E @ a2 MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL w2
w2 w1 w1 W4
A

W5

®
@ FiNisH: BRUT 0 zncuENoR () srRuNi @)  ZINGUE BLANC GALVANISE A CHAUD (@  BICHROMATE

pLAQUE BRONZE @l cEoMeT (80  PLAQUE NICKEL ()



LA GAMME FASTENERS

I D T LT DTN LT LT
COLLIER SERRE-CABLE A PRESENTOIR POINT DE 3127/1 3128 3128 3128 3128
VIS'L'C.T. VENTEASFA"L"9 MM EMBOUTPOURVISATETE  EMBOUT POUR VIS EMBOUT POUR VIS EMBOUT POUR VIS EMBOUT POUR VIS
MATERIAL MATERIAL PLATE PHILLIPS PHILLIPS POZIDRIVE POZIDRIVE
w3 w1 EMBOUT PROFILES C 6.3 EMBOUT MOULES KAPPATOR C 6.3 EMBOUT PROFILES AU TITANE E 6.3 EMBOUT MOULES AU TITANE C 6.3 EMBOUT MOULES AU TITANE E 6.3
w2
Wa
I D I T CTE LT LT
COLLIER SERRE-CABLE A PRESENTOIR POINT DE 3127/1 3128 3128 3128 7426
VISASFA"L"9 MM VENTE ASFA"S" 12 MM EMBOUT POUR VIS A TETE EMBOUT POUR VIS EMBOUT POUR VIS EMBOUT POUR VIS EMBOUT POUR VIS A SIX
MATERIAL MATERIAL PLATE PHILLIPS PHILLIPS POZIDRIVE PANS
Wi Wi EMBOUT PROFILES AU TITANE C 6.3 EMBOUT MOULES AU TITANE C 6.3 EMBOUT MOULES AU TITANE E 6.3 EMBOUTS PROFILES E 6.3 EMBOUT C6.3
w2 w2
w3 W4
Wi
W5
I D I [T T LT LT
COLLIER SERRE-CABLE A VALISE AVEC ASSORTIMENT ~ 3127/1 3128 3128 3128 7426
VISASFA"S" 12 MM COLLIERS ASFA"L"9 MM EMBOUTPOURVISATETE  EMBOUT POUR VIS EMBOUT POUR VIS EMBOUT POUR VIS EMBOUT POUR VIS A SIX
MATERIAL MATERIAL PLATE PHILLIPS POZIDRIVE POZIDRIVE PANS
w1 w1 EMBOUT PROFILES E 6.3 EMBOUT PROFILES E 6.3 EMBOUT MOULES C 6.3 EMBOUT MOULES E 6.3 |IEMBOUT E 6.3
w2 w2
w3 Wa
Wa W5
W5
I D T CTEE DTN T
BLISTER ASFA "L” 9 MM VALISE AVEC ASSORTIMENT ~ 3128 3128 3128 3128 EMBOUT POUR VIS A SIX
MATERIAL COLLIERS ASFA"S" 12 MM EMBOUT POUR VIS EMBOUT POUR VIS EMBOUT POUR VIS EMBOUT POUR VIS PANS
w MATERIAL PHILLIPS PHILLIPS POZIDRIVE POZIDRIVE EMBOUT C6.3
Wi EMBOUT MOULES C 6.3 EMBOUT MOULES E 6.3 EMBOUT MOULES KAPPATOR C 6.3 EMBOUT PROFILES AU TITANE E 6.3
w2
W4
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EMBOUT POUR VIS TORX EMBOUT POUR VIS TORX RIVETS STANDARDS TETE ECROUS FILETES EN ACIER ECROUS FILETES _ ECROUS FILETES EN ACIER GOUJONS EN NYLON AVEC
EMBOUT AU TITANE C 6.3 AVEC TROU RONDE TETE CYLINDRIQUE CORPS BORGNES EN ACIER TETE INOX TETE CYLINDRIQUE BORD
EMBOUT POURVISTORXAVECTROU  TETEETROITE / LARGE / XL HEXAGONAL CYLINDRIQUE MATERIAL MATERIAL
MATERIAL MATERIAL DISPONIBLES GODRONNES o m===e=e= o
AL/ac ACIER _MATERIAL
ACIER
FINISH
FINISH

EMBOUT POUR VIS TORX MIX PHILLIPS / POZIDRIVE EQROUS FILETES EN ACIER EQROUS FILETES EN ACIER ECROUS FIQETES BORGNES ECROU§ FILETES EN ACIER GOUJONS EN NYLON SANS
EMBOUTC 63 COMPOSITION BIT 11 PIECES TETE CYLINDRIQUE TETE REDUITE CORPS EN ACIER TETE FRAISEE INOX TETE FRAISEE BORD
DISPONIBLES GODRONNES HEXAGONAL GODRONNES MATERIAL MATERIAL
MATERIAL MATERIAL MATERIAL A2 [ —— T
ACIER ACIER ACIER
FINISH FINISH FINISH

EMBOUT POUR VIS TORX MIX PHILLIPS / POZIDRIVE EQROUS FILETES EN ACIER ECROUSAFILETES EN ECROUS FII:ETES'BORGNES ECROUS FILET_ES EN GOUJONS EN LAITON
EMBOUT AU TITANEE 6.3 / SLOTTED TETE FRAISEE ACIER TETE CYLINDRIQUE EN ACIER TETE REDUITE ALUMINIUM TETE MATERIAL
COMPOSITION BIT 9+3 PIECES DISPONIBLES GODRONNES CORPS PARTIELLEMENT CORPS HEXAGONAL CYLINDRIQUE on
MATERIAL HEXAGONAL MATERIAL MATERIAL
ACIER _MATERIAL ACIER ALLIAGE
ACIER DALUMINIUM
FINISH FINISH FINISH
FINISH

EMBOUT POUR VIS TORX 18 PIECES MIX PHILLIPS ECROUS FILETES EN ACIER ECROUS FILETES EN ECROUS FILETES  _ ECROUS FILETESEN BOULON D'ANCRAGE AVEC
AVEC TROU / POZI?RIVE / SLOTTED / TETE REDUITE ACIER TETE REDUITE BORGNES EN ACIER TETE ALUMINIUM TETE FRAISEE ECROU ET RONDELLE +
TORX / HEXAGON - CORPS PARTIELLEMENT CYLINDRIQUE CORPS CERT.OPZ.7
EMBOUT POUR VIS TORX AVEC TROU AP FICHEUR POUR COMPOSTION BIT DISPONIBLES GODRONNES HEXAGONAL HEXAGONAL MATERIAL ATERIAL
MATERIAL ACIER
9+3 PIECES R — MATERIAL MATERIAL 88
ACIER S EE— S EE— .
A2 ACIER ACIER FINISH
FINISH
A4 FINISH FINISH
FINISH
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LAITON, ALUMINIUM, CUIVRE, NYLON, PLASTIQUE

84 1207 6107 934 5588 975 6547 7603A
VIS A METAUX TETE ECROU HEXAGONAL TIGE FILETEE RONDELLES D'ETANCHEITE
CYLINDRIQUE FENDUE MATERIAL MATERIAL EN CUIVRE/ALUMINIUM
MATERIAL ,a, NYLON LAITON MATERIAL
NYLON A LAITON ' '—' CUIVRE BRUT
LAITON CUIVRE
RECUIT
ALUMINIUM
BRUT
125A 7089 6592 936 5589 985 10511/10513 7474 9021 7093/7094 6593
RONDELLE PLATE SANS ECROU HEXAGONAL BAS ECROU AUTO-FREINE RONDELLES PLATES
CHANFREIN MATERIAL HEXAGONAL BAGUENYLON  LARGES
@
MATERIAL -- @ LAITON MATERIAL MATERIAL
@—E NYLON “ ﬁ @ LAITON @*# NYLON
LAITON LAITON
315SIM 5448 963 2009 6109 1587 5721-69
ECROU A OREILLES VIS A METAUX TETE ECROU HEXAGONAL
MATERIAL FRAISEE FENDUE BORGNE A CALOTTE
% - #} LAITON MATERIAL MATERIAL
[%H:f % NYLON ‘@ @ LAITON
LAITON
933 4017 5739 964 2010 6110 4033 5587
VIS A TETE HEXAGONALE VIS A METAUX TETE ECROU HEXAGONAL HAUT

TOTALEMENT FILETEE

FRAISEE BOMBEE FENDUE

MATERIAL

EE {B NYLON

LAITON
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TYPEC TYPEB TYPE A TYPE G EXTERIEUR RACLEURS POUR CYLINDRES

STANDARD EXTERIEUR METAL 0.D.METAL EXTERIEURMETAL  EXTERIEUR CAOUTCHOUC/METAL
RENFORCE ONDULE
S
LEVRE
SIMPLE (©) ©) @) @) o O (@) @)
SC SB2 SB SBZ SA2 SG SB04 SBGO04 WPB WPC
T
DOUBLE
LEVRE ° o (@) O © (@) (@) @)
TC TB2 TB TBZ TB2 TG TB04 TBGO4 DKB DKC
\"
LEVRE
SIMPLE SANS
RESSORT
vC VB2 VB VBZ VA2 VG VB04 VBGO04 GA LBH
K
DOUBLE
LEVRE SANS
RESSORT
KC KB2 KB KBZ KA2 KG KB04 KBGO04 DKH GC
D
R o ) o
LEVRE °
DOUBLE °
RESSORT o o o

(J
@ DC DB2 DB DBZ DA2 DSI



LA GAMME SEALING

TYPE O TYPE 3-4 TYPES TYPE 6

ETANCHEITE EXTERIEURE

MOUVEMENT ALTERNATIF

A BRIDE

LA GAMME
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o
o
© o o o o o o ©
0sC 0SB 0SA TC3 TC4 DC4 SC5 SB5 SBP SAP
o
o O @) @) @) o O o
o
0TC 0TB OTA TB3 TB4 DC4Y TC5 TBS TBP TAP
ove 0oVB OVA TA3 TCY TC2Y VC5 VB5 VBP VAP
o
OKC OKB OKA KC3 TC4Y KC5 KB5 KBP KAP
o
o
OEC OEB OEA KB3 DC5 DB5




TYPE 9 TYPEE TYPEK TYPEL3 TYPE VBU BOUCHONS TYPE CY ETANCHEITES POUR HYDROGUIDES

DE FERMETURE
()
[¢)
O [0) (©) o
TB9Y SCE SCK EC VBU CAP CY1 (DC5Y) sCJ SCJ5 SC5J
(o]
o ° o @)
o o o
TB9ZY TCE SB04K EB VBU1 CAPO4 CY2 (DC5Y) SCA SCJ6 SC5J1
LA GAMME o o
o © ©
TC9Y SBE TB04K EA VBUY SCJ2 SBYJ VCVJ
(@)
o © © o
TC9Y1 TBE SG04K SCJ3 UPVJ TCAVJ
(@]
@) (@)
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LA GAMME SEALING

ANNEAUX POUR PRESSION V-RING BONDED SEALS ANNEAUX POUR ESSIEUX

LA GAMME
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LA GAMME SEALING

PROFILES SPECIAUX ETANCHEITES POUR VANNES JOINTS D’ETANCHEITE

AVEC LEVRE EN PTFE

LA GAMME
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Depuis 1970, leader dans la fourniture de vis et de boulons.
De nombreuses agences dans le monde avec des entrepdts
répartis sur le territoire, plus de 75 000 articles disponibles
dans notre grand entrep0t automatisé.

VIPA Fasteners France S.A.R.L. Siége légal : Via Abetone, 20 41012 Carpi (MO) Italie ®
2, rue Marius Berliet 69720 Saint Bonnet de Mure (Lyon) France Siége opérationnel : Via Cantonazzo, 20/22 42047 Rolo (RE) ItalieT.

T. +33482910801 F. +33482910800 +39 0522.65.89.00 F. +39 0522.65.89.11/22

info@fr.vipafasteners.com vipafasteners.com Email: info@vipaspa.it vipaspa.it

By VIPA buy better
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