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VIPA

VIPA nace en 1970 cuando Poppi Adelio y su mujer Vaccari Leandrina, inician su
actividad de distribucién y comercializacion en el sector de la tornilleria y elementos
de fijacion. Tras 50 afios de dedicacion, VIPA spa sigue creciendo, gracias a la
continuidad de los hijos de los fundadores, Vilson y Paolo.

Desde su creacion, el objetivo de VIPA siempre ha sido el de satisfacer las
necesidades de los clientes, priorizando la disponibilidad de gama con entregas
rapidas y una relacion calidad-precio dptima.

VIPA opera en territorio nacional e internacional, contando con una consolidada
red de proveedores y colaboradores, con un almacén automatizado y delegaciones
distribuidas para garantizar un elevado nivel de calidad de sus productos y de los
servicios ofrecidos.

Con una dptica de expansion y mejora de servicio VIPA amplia, a lo largo de los afos,
su gamay en 2014 activa la Sealing Division o Divisién de Sellado con la intencion
de aumentar la oferta de productos en la categoria de Pequefios Elementos para
los clientes usuarios finales y distribuidores

Nace Vipa Nace la division Vipa es lider en el sector
de ventas de la tornilleria y de los
elementos de fijacion






MISION

Atencion al cliente

La organizacion de las actividades de VIPA se basa en una escrupulosa atencion
para dar respuesta a las necesidades del cliente en cada fase. Esto permite ofrecer
niveles cualitativos de servicio muy elevados, dando respuesta a cada necesidad
del mercado de forma puntual, seria y eficiente.

Nuestro personal encargado de las ventas cuida de un modo directo la relacion

con los clientes ofreciendo disponibilidad, conocimientos y profesionalidad, todo
ello, para satisfacer cualquier necesidad a cualquier nivel con la maxima rapidez.

Facturacion Numero de colaboradores
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ALMACEN

ALMACEN
AUTOMATIZADO

4.0

El almacén automatizado, que ocupa la mayor parte de las instalaciones, es capaz
de almacenar hasta 120.000 europalets y esta dotado de equipos con moderna
tecnologia destinados a maximizar la relacion eficacia/eficiencia en la organizacion
y distribucién de productos. El trabajo de los expertos involucrados en el la gestion
del almacén garantiza rapidez y puntualidad en la preparacion de pedidos.

La organizacion sistematica de los espacios permiten la gestion de mas de 75.000
referencias para su comercializacion y entrega rapida, disponibles en una amplia
gama de tratamientos.

i

T }
120.000u 75.000
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europalets




.

%"“ VIPA

Fasteners
France
S.A.R.L.

Hispania
S.L

VIPA SpA.
Italy

VIPA
Sealing
Division
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ROLO

Via Cantonazzo 20/22,
42047 Rolo - Reggio Emilia
Tel. 0039.0522.658900

Fax 0039.0522.658911
www.vipafasteners.com
info@vipafasteners.com

FORLI
Via Copernico 83,
47122 Forli Forli - Cesena

PADOVA
Via Luigi Einaudi 34,
35030 Saccologno - Padova

UDINE
Via Oselin 110,
33047, Remanzacco - Udine

TORINO
Strada Commenda 14 F/G,

10072, Caselle Torinese - Torino

BARI

Stada Statale 96 km 180+ 100.

70026, Modugno, Bari

FILIALES

VIPA Fasteners Deutschland GmbH
Robert Bosch Strasse, 9

63225 Langen (Hessen) Deutschland
Tel: +49.61035099982

Fax: +49.61035099983
info@de.vipafasteners.com

VIPA Hispania S.L

C/Cami de la Caseta 16

08185 Llica de Vall (Barcelona) Espana
Tel. +34.938436549

Fax. +34.93843908
info@es.vipasfasteners.com

VIPA Fasteners France S.A.R.L.

2, rue Marius Berliet

Saint Bonnet de Mure 69720

Tel. +33.482910801 - +33.482910802
Fax: +33.482910800
info@fr.vipafasteners.com

VIPA Yancheng Trading CO. LTD
Yancheng-4th Block Nr. 10 Liujiang Road
Yancheng Development Zone

Jiangsu - China
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CALIDAD

El Sistema de gestion de calidad de VIPA se basa en un Unico concepto: suministrar
tornilleria y elementos de fijacién de alta calidad para satisfacer las necesidades
del cliente pasando a través de pocos, pero fundamentales puntos.

Gestion de fuentes de aprovisionamiento

Partiendo de una valoracién y auditoria de los proveedores y de sus rendimientos,
se definen colaboraciones para garantizar un producto y proceso de calidad
estandarizado en el tiempo. Esto garantiza tornilleria y elementos de fijacion de
alta calidad con suministros precisos y puntuales.

Control de proceso y de producto

Desde la llegada de la expedicion mediante flujos de trazabilidad del producto,
VIPA mantiene bajo control sus propios procesos y define las fases de control de
todas las referencias de su gama.

El punto fuerte es el laboratorio técnico, equipado con 10 maquinas, en el cual el
personal especializado realiza controles para garantizar siempre un producto de
alta calidad.

El compromiso continuo con la implantacién y mejora de su sistema de calidad
corporativo y la atencion centrada en el cliente ha llevado al reconocimiento, por
parte de un tercero acreditado (la SGS), de su sistema de gestion de la calidad
conforme a la UNI EN ISO 9001:2015.

Ademas, desde hace afos, VIPA SPA cuenta con la acreditacion por parte de un
organismo autorizado para el MARCADO CE segun la norma EN 15048 relativa a
los elementos de fijacién estructurales con apriete no controlado.

VIPA S.p.a. también ha adoptado su propia politica de calidad interna, inspirada
en sus valores de referencia, y dirigida a garantizar su aplicacién constante en los
diversos procesos de la empresa.






LA DIVISIONES

Division de Elementos de Fijacion

La Division de Elementos de Fijacion de Vipa persigue el objetivo de maximizar la

satisfaccion de los clientes siguiendo el principio de «<BUY TOGETHER!»

Para lograr todo esto VIPA esta siempre comprometida con:

- Contar con un servicio logistico que permita dar respuesta a las diferentes
necesidades.

- Disponer de un amplio almacén automatizado a través del cual mejorar
la eficacia y eficiencia en la gestion de pedidos, en paralelo a la mejora del
ambiente de trabajo.

- Contar con personal apasionado por su trabajo, cualificado y competente capaz
de asesorar al cliente en la compra.

- Implementar cada vez mas el laboratorio de control de calidad, garantizando
asi una excelente calidad de la mercancia.

Logistica

Almacén
automatizado

Personal
cualificado Divisién de Sellado
Vipa decidi6 poner en funcionamiento la Division de Sellado en 2014 para
ampliar su gama de Pequenos Elementos para los clientes, usuarios finales y
distribuidores. Vipa encontré6 en CHO Sealing Technologies, el fabricante y
Control colaborador perfecto para el desarrollo de su Divisién de Sellado.
de calidad

CHO inicid su actividad en 1980 en Taiwan detectando en el mercado una demanda
de anillos de estanqueidad altamente especializados y de calidad. Durante
estos 25 anos la especializacion de CHO ha crecido, y la empresa actualmente
suministra a clientes OEM y «Aftermarket» en mas de 150 paises.

15






Los SECTORES

Suministros industriales

Transmision de potencia

Maquinas y equipos agricolas

Ruedas industriales

Estructuras de acero

Electrodomeésticos

Industria automovilistica

Sistemas de fijacién

Estanterias industriales

Ventiladores axiales

Axiales

Instalaciones para
el sector avicola

Electrobombas

Soluciones para

el equipamiento, puertas
deslizantes e industria
del vidrio

Instalaciones de almacenamiento
de cereales

Sistemas de automatizacion
industrial

Construccion naval

Recambios agricolas

Maquinaria y equipamientos

industriales

Industria del embalaje

Energias renovables






Los SERVICIOS

A LA INDUSTRIA

Precisamente por la atencion a la orientacién al cliente y gracias a muchos
anos de experiencia, VIPA ha entendido que los clientes industriales tienen
necesidades diferentes a las de los clientes distribuidores, necesidades debidas
a la logica productiva de la industria.

Maxima eficiencia para
clientes industriales

Por ello, hemos considerado necesario implementar soluciones y propuestas
que respondan a las necesidades de este mercado.

Con el fin de atender mejor a nuestros clientes, hemos combinado un producto
de calidad con servicios especificos para las industrias con el fin de garantizar
la maxima eficiencia a quienes nos eligen como proveedores.

19






21

CONSUMOS MEDIOS DE ARTICULOS
POR UNIDAD DE TIEMPO

NIVEL DE EXISTENCIAS DE
SEGURIDAD

KRANBAN

KANBAN La implementacién de un sistema V-Lean de VIPA permite agilizar la
actividad de aprovisionamiento de materiales y optimizar la gestion del almacén:
todo ello se traduce en un importante ahorro de tiempo y costes.

VIPA, con el apoyo del equipo V-Lean supply chain, propone una estrecha
colaboracion con el cliente, ofreciendo un servicio de consultoria para la
implementacion de la propuesta personalizada del sistema kanban V-Lean.

Através del estudio del proceso de produccidn, ofrece soporte al cliente en la tarea
de definir los parametros necesarios para el correcto funcionamiento del kanban:

COBERTURA MEDIA DE
STOCK KANBAN

DIMENSIONES Y CANTIDAD
DE LOS CONTENEDORES
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FUNDICION

A LA CERA PERDIDA

Eficiencia y flexibilidad

Disminucion de los tiempos
de produccion

Contencion de costes

Fabricacion de piezas mecanicas en acero y aleaciones con geometria compleja
mediante fundicion a la cera perdida.

Es un proceso de fundicién para la producciéon de piezas mecanicas de formas
complejas, rebajes, cavidades, socavados, que no pueden realizarse mediante
otros procesos tecnolégicos como estampado en frio, estampado en caliente, forja
u otras técnicas de conformado, si no soldando varias piezas entre si.

Esto hace que la fundicién a la cera perdida sea un proceso eficiente y flexible, apto
para diversas aplicaciones industriales, o que permite la reduccion de los tiempos
de produccion y la contencién del coste del producto acabado y de los equipos
necesarios para su fabricacion. Asi mismo, también hay una mejora desde el punto
de vista estético.
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ARITICULOS

A MEDIDA

Soporte y
experiencia

Y PRODUCTOS ESPECIALES

La larga experiencia de VIPA en el sector de la tornilleria, elementos de fijacion
y pequenas piezas metalicas en general, permite satisfacer las necesidades de
nuestro cliente en el ambito de los elementos de disefo, los cuales se pueden
suministrar en distintas formas, materiales y modalidad de suministro, articulos
especiales y articulos técnicos.

Nuestro personal técnico especializado nos permite ofrecer al cliente soporte y
experiencia en el suministro de productos de disefo, disponibles en el mercado
en conformidad con las especificaciones técnicas acordadas con nuestro cliente.

El drea técnica dispone de un moderno sistema de disefio CAD, que permite
realizar disenos de los elementos, de acuerdo a las necesidades del cliente.
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AU

PACKAGING

Embalaje y
personalizacion

VIPA ofrece unserviciode Embalaje de Kit con el fin de satisfacer las necesidades
especificas de subcontratacion de esta fase del proceso de produccién de nuestro
cliente.

El servicio de Embalaje de Kit permite personalizar el packaging (sobres y
cajas) segun las necesidades de nuestro cliente con la realizacion de etiquetas
personalizadas que contienen el texto y los codigos de barras necesarios.

La subcontrataciéon de este tipo de embalaje en VIPA permite que nuestro
cliente pueda tener unos costes flexibles, seguros y menores gracias a nuestras
economias de escala. Ademas puede disfrutar de un nivel de servicio predefinido
y supervisado de forma continua.






SERVICIOS

PARA LA DISTRIBUCION

Ferreterias, revendedores, distribuidores y todos los profesionales que
necesiten un socio de confianza, rapido y con la mas amplia gama de productos,
siempre podran encontrar en VIPA la solucion a sus problemas en el suministro
de tornilleria, pernos y sistemas de fijacion.

Maxima eficiencia para
clientes industriales

En VIPA conocemos a nuestros clientes y hemos desarrollado para ellos servicios
que, en su facilidad de uso, esconden la gran profesionalidad y experiencia de
una solida realidad activa desde hace mas de 50 anos.

29
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Un pedido
en pocos clics

Cero errores
maxima sencillez

VIPA SHOP

V-Easy

7 dias a la semana, 24 horas al dia, 365 dias al afo. Vipa Shop, el servicio B2B
de Vipa, es la herramienta ideal para comprobar la disponibilidad y realizar un
pedido con unos pocos clics. jOlvidate de los errores porque trabajar con VIPA
nunca ha sido tan facil!

¢Y los plazos de entrega? La mercancia se enviara y entregara conforme a los
mejores tiempos aplicables para cada usuario.

V-Lean Easy es la solucién ideal para la pequena y mediana distribucién que
simplifica los procedimientos de reabastecimiento del material.

El lector de codigo de barras laser ligero y facil de usar. Gracias a su tamafio
compacto cabe facilmente en un bolsillo.

Con solo dos botones (cargar/corregir) es facil escanear los cddigos de barras: los
datos se almacenan en el lector (hasta 15.000 cddigos) y se transfieren rapidamente
a través de un cable USB durante la recarga.

Una vez descargados los datos, sera posible enviar el pedido a VIPA de un modo
practico, rapido y preciso: cero errores y maxima sencillez.
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TIPO 9 TIPO E TIPO K TIPO L3 TIPO VBU TAPONES TIPO CY JUNTAS PARA HIDROCONDUCCION

DE CIERRE
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GAMA SEALING

ANILLOS PARA PRESION V-RING BONDED SEALS ANILLOS PARA EJES

LA GAMA
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GAMA SEALING

PERFILES ESPECIALES JUNTAS PARA VALVULAS ANILLOS PARA JUNTA

CON LABIO DE PTFE

LA GAMA
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Desde 1970 lider en el suministro de tornilleria y pernos.
Diferentes ubicaciones en todo el mundo, almacenes
repartidos por todo el territorio, mas de 75.000 articulos
disponibles en el amplio almacén automatizado.

VIPA Hispania S.L Domicilio social: Via Abetone, 20 41012 Carpi (MO) Italia o
C/Cami de la Caseta 16 08185 Llica de Vall (Barcelona) Espaia Sede Operativa: Via Cantonazzo, 20/22 42047 Rolo (RE) Italia

T. +34938436549 F. +3493843908 T. +39 0522.65.89.00 F. +39 0522.65.89.11/22

info@es.vipafasteners.com vipafasteners.com Email: info@vipaspa.it vipaspa.it

By VIPA buy better
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