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Gründung von VIPA

1970
Gründung von 

Sealing Division

2014
VIPA ist führend in dem 

Verbindungselementen- und 
Befestigungstechnikbranche

2021

VIPA wurde 1970 gegründet, als Poppi Adelio und seine Frau Vaccari Leandrina 
mit dem Vertrieb und Marketing im Bereich Schrauben und Bolzen begannen. Nach 
50 Jahren setzt VIPA S.p.a. sein Wachstum fort, dank der Führung der Söhne der 
Gründer, Vilson und Paolo.

Seit seiner Gründung war die Priorität von VIPA immer, die Anforderungen der 
Kunden zu erfüllen, die auf die Verfügbarkeit des Sortiments von prompter 
Lieferung mit einer ausgezeichneten Qualität / Preis-Verhältnis zu handeln.

VIPA handelt auf nationalem und internationalem Gebiet, stark durch ein 
konsolidiertes Netzwerk von Lieferanten und Mitarbeitern, durch ein automatisiertes 
Lager und weit verteilte Standorte, um ein hohes Qualitätsniveau der angebotenen 
Artikel und Dienstleistungen zu gewährleisten.
Zur Ausweitung und Verbesserung ihrer Dienste hat VIPA ihr Sortiment im Laufe 
der Jahre erweitert und 2014 die Sealing Division gegründet, mit dem Ziel das 
Angebot an Artikeln in der Klasse der „C“ Kleinteile für Endkunden und Händler 
zu erweitern.
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Dank einer tiefen Branchenkenntnis und einem 
breiten Angebot an verfügbaren Artikeln 
(Verbindungselemente und Befestigungstechnik) ist 
es unser Ziel, den Kunden während des gesamten 
Kaufprozesses zu unterstützen und ihm zu helfen, 
die am besten geeigneten Artikel entsprechend den 
verschiedenen Bedürfnissen auszuwählen. All dies 
wird durch einen sorgfältigen Kundenservice und ein 
hochmodernes Qualitätslabor unterstützt.
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Kundenorientierung
Die Organisation der VIPA-Tätigkeiten orientiert sich am Kunden und an der 
Gewissenhaftigkeit, mit der Kundenansprüche in jeder Phase berücksichtigt 
werden. Dies ermöglicht es uns, Dienstleistungen mit sehr hohem Qualitätsniveau 
anzubieten und auf jede Marktnachfrage mit Pünktlichkeit, Seriosität und Effizienz 
zu reagieren.

Unser Verkaufspersonal kümmert sich direkt um die Beziehung zu den Kunden 
und bietet Verfügbarkeit, Kompetenz und Professionalität, um jede Anfrage auf 
jeder Interessensstufe so schnell wie möglich zu erfüllen.

Anzahl der Mitarbeiter
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Unserem automatisierten Lager, dass den größten Teil der Struktur einnimmt, 
kann bis 120.000 Europaletten aufnehmen und ist mit moderner Technologie und 
Ausrüstungen ausgestattet, mit dem Ziel, das Verhältnis zwischen Effektivität und 
Effizienz bei der Organisation und dem Vertrieb von Produkten zu maximieren. Die 
Arbeit erfahrener Lagerverwalter sorgt dafür, dass die Bestellungen schnell und 
pünktlich vorbereitet werden.

Die Großräumigkeit und die systemorientierte Organisation ermöglichen den 
Einsatz von mehr als 75.000 Artikeln, die in einer Vielzahl von Behandlungen für 
den Vertrieb und sofortige Lieferung verfügbar sind. 

AUTOMATISIERTES 
LAGER 120.000 75.000

ArtikelnEuroPaletten



VIPA SpA.
Italy

VIPA
Hispania

S.L

VIPA
Fasteners

France
S.A.R.L.

VIPA
Sealing
Division
CHINA

VIPA
Fasteners

Deutschland
GmbH
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BRANCHES

VIPA Fasteners Deutschland GmbH
Robert Bosch Strasse, 9
63225 Langen (Hessen) Deutschland
Tel: +49.61035099982
Fax: +49.61035099983
info@de.vipafasteners.com

VIPA Hispania S.L
C/Cami de la Caseta 16
08185 Lliça de Vall (Barcelona) España
Tel. +34.938436549 
Fax. +34.93843908
info@es.vipasfasteners.com

VIPA Fasteners France S.A.R.L.
2, rue Marius Berliet
Saint Bonnet de Mure 69720
Tel. +33.482910801 • +33.482910802
Fax: +33.482910800
info@fr.vipafasteners.com

VIPA Yancheng Trading CO. LTD
Yancheng-4th Block Nr. 10 Liujiang Road
Yancheng Development Zone
Jiangsu - China

ITALY

ROLO
Via Cantonazzo 20/22, 
42047 Rolo - Reggio Emilia
Tel. 0039.0522.658900
Fax 0039.0522.658911
www.vipafasteners.com
info@vipafasteners.com

FORLI
Via Copernico 83,
47122 Forlì Forlì - Cesena

PADOVA
Via Luigi Einaudi 34,
35030 Saccologno - Padova

UDINE
Via Oselin 110,
33047, Remanzacco - Udine

TORINO
Strada Commenda 14 F/G,
10072, Caselle Torinese - Torino

BARI
Stada Statale 96 km 180+ 100.
70026, Modugno, Bari
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Das VIPA-Qualitätsmanagementsystem basiert auf einem einzigen Konzept: 
Lieferung hochqualitative Verbindungselementen, die Bedürfnisse der Kunden 
durch wenige grundlegende Punkte zufriedenzustellen.

Verwaltung der Bezugsquellen
Ausgehend von einer Bewertung und einem Audit der Lieferanten und ihrer 
Leistung werden Partnerschaften festgelegt, um langfristig eine einheitliche 
Produkt- und Prozessqualität zu gewährleisten. Dieses sichert präzise und 
pünktliche Lieferungen von unseren Artikeln.

Prozess- und Produktüberwachung
Von der Ankunft bis zum Versand werden von VIPA durch die Rückverfolgbarkeit 
der Produkte ihre Prozesse überwacht und Kontrollschritte für alle Produkte in 
ihrem Sortiment festgelegt. Herausragend dabei ist das technische Labor mit gut 
10 Maschinen, mit denen fachlich geschultes Personal die Kontrolle durchführt, um 
immer Artikel hoher Qualität sicherzustellen.

Das kontinuierliche Engagement für die Umsetzung und Verbesserung des 
Qualitätssystems des Unternehmens und die Ausrichtung auf den Kunden hat zur 
Anerkennung des SGS-Qualitätsmanagementsystems nach UNI EN ISO 9001:2015 
durch eine akkreditierte dritte Instanz geführt.

Darüber hinaus hat VIPA S.p.A seit Jahren die Zulassung einer akkreditierten 
Stelle für die CE-KENNZEICHNUNG der nicht planmäßig vorgespannte 
Schraubenverbindungen für den Metallbau „SB“ (Structural Bolt) gemäß der Norm 
EN 15048.

VIPA S.p.A. hat auch eine eigene interne Qualitätspolitik eingeführt, die von ihren 
Referenzwerten inspiriert ist und darauf abzielt, ihre ständige Anwendung in den 
verschiedenen Unternehmensprozessen zu gewährleisten.
 

1. 

2. 
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Fastener Division 
Die Fastener Division von Vipa verfolgt das Ziel, die Kundenzufriedenheit nach 
dem Prinzip „BUY TOGETHER!“ stets zu verbessern.
Dafür setzt sich VIPA ständig ein:
• Zum Aktivieren eines Logistikdienstes, mit dem man auf verschiedene
   Anforderungen reagieren kann
• Über ein großes automatisiertes Lager zu verfügen, um die Effektivität/Effizienz
   der Auftragsabwicklung und gleichzeitig zur Verbesserung des Arbeitsumfelds;
• Über qualifizierte und kompetente Mitarbeiter zu verfügen, die ihre Arbeit mit
   Begeisterung ausüben, um den Kunden beim Kauf zu unterstützen;
• Das Qualitätskontrolllabor noch weiter zu implementieren, um ein
   ausgezeichnetes Warenangebot zu gewährleisten.

Sealing Division
VIPA entschied sich 2014, die Sealing Division zu eröffnen, um seine Produktpalette 
in der Klasse der „C“ Kleinteile für Endkunden und Händler zu erweitern. VIPA 
hat in der CHO Sealing Technologies den geeigneten Hersteller und Partner für 
die Entwicklung einer eigenen Sealing Division gefunden.

CHO nahm seine Tätigkeit 1980 in Taiwan auf und stellte fest, dass der Markt 
hochspezialisierte und hochwertige Dichtungsringe verlangte. In diesen 25 
Jahren hat sich CHO immer weiter spezialisiert und beliefert heute OEM- und 
After-Market-Kunden in mehr als 150 Ländern.

Logistik

Automatisiertes 
Lager

Fachpersonal

Qualitätsüberwachung
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Befestigungssysteme

Industrieregale

Axialventilatoren

Achsen

Anlagen für 
den Geflügelsektor

Elektropumpen

Möbel-, Schiebetüren- und 
Glasindustrielösungen

Industriebedarf

Kraftübertragung

Agrartechnik 
und Landmaschinen

Industrieräder

Stahlkonstruktionen

Haushaltsgeräte

Automobilindustrie

Analgen zur Getreidespeicherung 
und Silotechnik

Industrieelle 
Automatisierungssysteme 
und Fördertechnik

Schiffbau

Landtechnik Ersatzteile

Industrielle Maschinen und 
Ausrüstungen

Verpackungsindustrie

Erneuerbare Energien
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Die kundenorientierte Ausrichtung und langjährige Erfahrung von VIPA haben 
deutlich gemacht, dass Industriekunden andere Bedürfnisse haben als Händler, 
Anforderungen, die sich aus der industriellen Produktionslogik ergeben. 

Aus diesem Grund hielten wir es für notwendig, Lösungen und Vorschläge 
umzusetzen, die den Bedürfnissen dieses Marktes entsprechen. Um 
unsere Kunden besser bedienen zu können, haben wir Qualitätsartikeln mit 
branchenspezifischen Dienstleistungen kombiniert, um maximale Effizienz für 
diejenigen zu gewährleisten, die uns als ihren Lieferanten wählen.

maximale Leistung für 
Industriekunden
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KANBAN Mit dem Einsatz eines VIPA V-Lean-Systems in Ihrem Unternehmen 
können Sie die Materialbeschaffung rationalisieren und die Lagerverwaltung 
optimieren: Das bedeutet eine erhebliche Zeit- und Kostenersparnis.

Mit Unterstützung des V-Lean-Supply-Chain-Teams bietet VIPA einen 
Beratungsservice für die Implementierung des V-Lean-Kanban-Systems und 
festigt die Partnerschaft zwischen Kunden und Lieferanten. 

Durch die Analyse des Produktionsprozesses hilft VIPA Ihnen, die folgenden 
Parameter für ein effektives Kanban zu definieren:

DIMENSIONIERUNG UND MENGE 
DER BEHÄLTER

DURCHSCHNITTLICHE KANBAN-
BESTANDSABDECKUNG

DURCHSCHNITTLICHER VERBRAUCH 
VON ARTIKELN PRO ZEITEINHEIT

SICHERHEITSBESTAND
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Herstellung von mechanischen Einzelteilen aus Stahl und Legierungen mit 
komplexen Formen über das Wachsausschmelzverfahren.

Hierbei handelt es sich um ein Gießverfahren zur Herstellung von mechanischen 
Teilen mit komplexen Formen, Aussparungen, Hohlräumen und Hinterschneidungen, 
die mit anderen technologischen Verfahren wie Kaltschmieden, Warmschmieden, 
Schmieden oder anderen Umformtechniken nicht hergestellt werden können, 
außer durch Zusammenschweißen mehrerer Teile. 

Dies macht das Wachsausschmelzverfahren zu einem effizienten und flexiblen 
Prozess, der sich für verschiedene industrielle Anwendungen eignet, die 
Produktionszeiten verkürzt und die Kosten für das fertige Produkt und die zu seiner 
Herstellung erforderlichen Ausrüstung niedrig hält. Zudem wird das Aussehen 
verbessert.

Wirksamkeit und Flexibilität

Verringerung der 
Herstellungszeit

Kostensenkung
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Die langjährige Erfahrung von VIPA im Bereich Schrauben, Bolzen und 
Metallkleinteile im Allgemeinen, ermöglicht es uns die Anforderungen 
unserer Kunden im Bereich kundenspezifischer Sonderteile zu erfüllen, die in 
verschiedenen Formen, Materialien und Ausführungen geliefert werden können.

Unser erfahrenes technische Fachpersonal leistet dem Kunden Unterstützung 
und Fachwissen bei der Lieferung von maßgeschneiderten Artikeln, die gemäß 
den mit dem Kunden vereinbarten technischen Spezifikationen auf dem Markt 
beschafft werden.

Der technische Bereich ist mit einem modernen CAD-Konstruktionssystem 
ausgestattet, mit dem Sonderzeichnungen nach Kundenwünschen erstellt 
werden können.

Unterstützung und 
Fachwissen
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VIPA bietet einen Kit-Packaging-Service an, um spezifische Anforderungen für 
das Outsourcing dieser Phase des Produktionsprozesses unserer Kunden zu 
erfüllen.

Mit dem Service Packaging Kit können wir die Verpackungen (Umschläge 
und Kartons) auf die Bedürfnisse unserer Kunden abstimmen, indem wir 
personalisierte Etiketten mit den erforderlichen Texten und Strichcodes 
herstellen.

Die Auslagerung dieser Kit-Packaging-Aktivität an VIPA ermöglicht unseren 
Kunden flexible, sichere und niedrigere Kosten dank unserer Großfertigungen 
sowie die Nutzung eines vordefinierten und kontinuierlich überwachten 
Serviceniveau.

Verpackung und 
Personalisierung





29

Eisenwarengeschäfte, Händler, Industrieausrüster und alle Fachleute, die 
einen zuverlässigen und schnellen Partner mit einer breiten Produktpalette 
benötigen, finden in VIPA die Lösung für ihre Probleme bei der Beschaffung von 
Verbindungselementen und Befestigungssystemen.

Bei VIPA kennen wir unsere Kunden und wir haben für sie Dienstleistungen 
entwickelt, wo sich hinter deren Einfachheit, die Fachkenntnis und Erfahrung 
eines über 50 Jahre tätigen Unternehmens verbirgt.

Maximale Leistung für 
Vertriebskunden
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24 Stunden an 7 Tagen die Woche für 365 Tage im Jahr. VIPA Shop, der B2B 
Dienst von VIPA, ist das ideale Instrument, um Verfügbarkeiten zu überprüfen 
und mit wenigen Klicks eine Bestellung aufzugeben. Vergessen Sie Fehler, den 
die Zusammenarbeit mit VIPA war noch nie so einfach!

Und die Lieferungen? Der Versand und die Lieferung der Waren erfolgt zum 
bestmöglichen Zeitpunkt für den jeweiligen Nutzer.

Eine Bestellung in 
wenigen Klicks

Keine Fehler 
Höchste Einfachheit

VIPA SCAN ist die ideale Lösung für kleine und mittlere Vertriebsgesellschaften zur 
einfachen Nachbestellung von Material.

Das einfache und bedienerfreundliche Barcode-Lesegerät, dass mit seinen kleinen 
Abmessungen bequem in der Tasche getragen werden kann.
Mit nur zwei Tasten (Laden/Korrigieren) können Barcodes mühelos gescannt 
werden: Die Daten werden im Lesegerät gespeichert (bis zu 15.000 Codes) und 
während des Ladens schnell über ein USB-Kabel übertragen.

Nachdem die Daten heruntergeladen sind, kann die Bestellung praktisch, schnell 
und präzise an VIPA gesendet werden: Ohne Fehler und mit größter Einfachheit.
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STAHL EISEN ROH “BLANK” UND BEHANDELT
DIN ISO UNI
1B 2339 7283
KEGELSTIFTE 

MATERIAL

6

FINISH             

DIN ISO UNI
7 2338/B 1707
ZYLINDERSTIFTE 

MATERIAL

6

FINISH             

DIN ISO UNI
84 1207 6107
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
MIT SCHLITZ 

MATERIAL

4.8

FINISH             

DIN ISO UNI
94 1234 1336
SPLINTE 

MATERIAL

3.6

FINISH             

DIN ISO UNI
125A 7089 6592
FLACHE 
UNTERLEGSCHEIBEN 

MATERIAL

HV100

HV200

HV300

FINISH      
       

DIN UNI
127B 1751
SPIRALFEDERSCHEIBEN 
(GROWER) 

MATERIAL

ACC PER 
MOLLE

FINISH             

DIN UNI
128A 8839A
SPIRALFEDERSCHEIBEN 
(GROWER) 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
128B 8839B
SPIRALFEDERSCHEIBEN 
(GROWER) 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
137A 8840A
GEWELLTE FEDERSCHEIBEN 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
137B 8840B
GEWELLTE FEDERSCHEIBEN 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
315 SIM 5448
FLÜGELMUTTERN 

MATERIAL

6S

FINISH             

DIN UNI
316 SIM 5449
FLÜGELSCHRAUBEN 

MATERIAL

4.8

FINISH             

DIN ISO UNI
433 7092 1749 SIM
FLACHE SCHEIBE KLEINE 
SERIE 

MATERIAL

HV100

HV200

HV300

FINISH             

DIN UNI
434 6598
KEILPLATTEN FÜR 
UPN-PROFILE 

MATERIAL

6

FINISH             

DIN ISO
439 4035 / 8675
NIEDRIGE 
SECHSKANTMUTTERN 

MATERIAL

17H

FINISH             

DIN UNI
471 7435
HALTESCHEIBEN FÜR 
WELLEN (AUSSEN) 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
471H 7436
VERSTÄRKTE 
HALTESCHEIBEN FÜR 
WELLEN (AUSSEN) 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
472 7437
HALTESCHEIBEN FÜR 
LÖCHER (INNEN) 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
472HV 7438
VERSTÄRKTE 
HALTESCHEIBEN FÜR 
LÖCHER (INNEN) 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
557 5597
VIERKANTMUTTERN 
ABGERUNDET 

MATERIAL

6S

FINISH             

DIN UNI
562 5596
VIERKANTMUTTERN 
NIEDRIGE KOPFHÖHE 

MATERIAL

6S

FINISH             

DIN UNI
571 704
SECHSKANT-
HOLZSCHRAUBEN 

MATERIAL

4.8

FINISH             

SECHSKANT-
HOLZSCHRAUBEN MIT 
FLANSCH 

MATERIAL

4.8

FINISH             

SENKKOPF-SCHRAUBEN 
P FÜR GIPSKARTON 
KREUZSCHLITZ 

MATERIAL

C15

FINISH             

INNENSECHSRUND-
SENKKOPF-SCHRAUBEN P 
FÜR SPANPLATTEN  

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN UNI
580 2947
RINGSCHRAUBEN 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN UNI
582 2948
RINGMUTTERN 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN UNI
601 5727
SECHSKANT-SCHRAUBEN 
MIT MUTTER FÜR HOLZBAU 

MATERIAL

6S

8.8

FINISH             

DAS SORTIMENT FASTENERS

FINISH:   BLANK                  SCHWARZ VERZINKT                   BRÜNIERT                   VERZINKT (Weiß /Blau)                   FEUERVERZINKT                   GELB VERZINKT                   BRONZEBESCHICHTET                   GEOMET                    VERNICKELT



STAHL EISEN ROH “BLANK” UND BEHANDELT
DIN ISO UNI
603 8677 5731
RUNDKOPFSCHRAUBEN 
MIT VIERKANTANSATZ 

MATERIAL

6S

8.8

FINISH             

DIN
605 / 555
PFLUGSCHRAUBEN MIT 
MUTTER 
FLACHE SENKKOPFSCHRAUBEN 
120° MIT VIERKANTANSATZ UND 
SECHSKANT-MUTTER 

MATERIAL

8.8

FINISH             

DIN
605
PFLUGSCHRAUBEN
FLACHE SENKKOPFSCHRAUBEN 120° 
MIT VIERKANTANSATZ 

MATERIAL

8.8

FINISH             

DIN
608
PFLUGSCHRAUBEN 
FLACHE SENKKOPFSCHRAUBEN 90° 
MIT VIERKANTANSATZ 

MATERIAL

8.8

FINISH             

FRÄSMASCHINENSCHRAUBE
MATERIAL

8.8

10.9

12.9

FINISH             

DIN UNI  EN  ISO
741  13411/5
DRAHTSEILKLEMMEN
BRÜCKENKLEMMEN FÜR 
DRAHTSEILE GUSSKÖRPER 

MATERIAL

6

FINISH             

DIN
906
KEGELKAPPE MIT 
INNENSECHSKANT 

MATERIAL

6

FINISH             

DIN
908
INNENSECHSKANTKAPPE 
MIT ZYLINDERKOPF 

MATERIAL

6

FINISH             

DIN
910
SECHSKANTKAPPE MIT 
RAND 

MATERIAL

4.8

FINISH             

DIN ISO UNI
911 SIM 2936 SIM 6753 SIM
SECHSKANTSCHLÜSSEL 
FÜR INNENSECHSKANT

MATERIAL

6.8

FINISH             

DIN ISO UNI
912 4762 5931
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
MIT INNENSECHSKANT 

MATERIAL

8.8

10.9

12.9

FINISH             

DIN ISO UNI
912 12474 5932
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
MIT INNENSECHSKANT 

MATERIAL

8.8

10.9

12.9

FINISH             

DIN ISO UNI
913 4026 5923
SECHSKANT-
GEWINDESTIFTE MIT 
KEGELKUPPE

MATERIAL

8.8

12.9

FINISH             

DIN ISO UNI
913 4026 5924

SECHSKANT-
GEWINDESTIFTE MIT 
KEGELKUPPE

MATERIAL

12.9

FINISH             

DIN ISO UNI
914 4027 5927
SECHSKANT-
GEWINDESTIFTE MIT 
KEGELSPITZE 

MATERIAL

12.9

FINISH             

DIN ISO UNI
915 4028 5925
SECHSKANT-
GEWINDESTIFTE MIT 
ZYLINDERSPITZE 

MATERIAL

12.9

FINISH             

DIN ISO UNI
916 4029 5929
SECHSKANT-
GEWINDESTIFTE MIT 
RINGSCHNEIDE

MATERIAL

12.9

FINISH             

DIN
917
HUTMUTTERN 

MATERIAL

6S

FINISH             

DIN
928
VIERKANT-
SCHWEISSMUTTERN 

MATERIAL

6S

FINISH             

DIN
929
SECHSKANT-
SCHWEISSMUTTERN 
BREITER SCHLÜSSEL VERFÜGBAR

MATERIAL

6S

FINISH             

DIN ISO UNI
931 4014 5737
SECHSKANT-SCHRAUBEN 
TEILGEWINDE 

MATERIAL

8.8

10.9

12.9

FINISH             

DIN ISO UNI
933 4017 5739
SECHSKANT-SCHRAUBEN 
VOLLGEWINDE 

MATERIAL

4.8

8.8

10.9

12.9

FINISH             

DIN UNI
934 5588
MITTLERE 
SECHSKANTMUTTERN 
VERFÜGBAR LINKSGEWINDE,  ANSI  
B18  2.2 GEWINDE UNC , ASTM A194 2H 

MATERIAL

8 / 6S

10 / 8G

12

FINISH      
       

DIN UNI
935 5593
HOHE 
SECHSKANTMUTTERN MIT 
GEKERBTER KRONE 

MATERIAL

6S

FINISH             

DIN UNI
936 5589
NIEDRIGE 
SECHSKANTMUTTERN 

MATERIAL

17H

22H

FINISH      
       

DIN UNI
937 5594
NIDRIGE 
SECHSKANTMUTTERN MIT 
GEKERBTER KRONE 

MATERIAL

17H

FINISH             

DIN
939
STEHBOLZEN MIT 
MITTLERER WURZEL 

MATERIAL

5.8

8.8

10.9

FINISH             

FINISH:   BLANK                  SCHWARZ VERZINKT                   BRÜNIERT                   VERZINKT (Weiß /Blau)                   FEUERVERZINKT                   GELB VERZINKT                   BRONZEBESCHICHTET                   GEOMET                    VERNICKELT



35

DIN ISO UNI
960 8765 5738
SECHSKANT-SCHRAUBEN 
TEILGEWINDE FEIN 

MATERIAL

8.8

10.9

FINISH             

DIN ISO UNI
961 8676 5740
SECHSKANT-SCHRAUBEN 
VOLLGEWINDE FEIN 

MATERIAL

8.8

10.9

FINISH             

DIN ISO UNI
963 2009 6109
FLACHE 
SENKKOPFSCHRAUBEN MIT 
SCHLITZ 

MATERIAL

4.8

FINISH             

DIN ISO UNI
964 2010 6110
LINSENSENKKOPFSCHRAUBEN  
MIT SCHLITZ 

MATERIAL

4.8

FINISH             

DIN ISO UNI
965 7046 7688
FLACHE 
SENKKOPFSCHRAUBEN MIT 
KREUZSCHLITZ 

MATERIAL

4.8

FINISH             

DIN ISO UNI
966 7047 7689
LINSENSENKKOPFSCHRAUBEN 
MIT KREUZSCHLITZ 

MATERIAL

4.8

FINISH             

DIN
967 SIM
BREITE 
LINSENKOPFSCHRAUBE 
POZI COMBI MIT 
RÄNDELUNG 
OHNE RENDELUNG VERFÜGBA

MATERIAL

4.8

FINISH             

DIN UNI
975 6547
GEWINDESTANGE 
GEWALZT
LINKSGEWINDE VERFÜGBAR

MATERIAL

4.8

8.8

10.9

12.9

FINISH             

DIN
976
GEWINDESTANGE 

MATERIAL

ASTM 193 B7

FINISH             

DIN ISO
980V 7042
SECHSKANTMUTTERN MIT 
KLEMMTEIL METALL

MATERIAL

8 / 6S

10 / 8G

FINISH             

DIN
981
SICHERUNGSRING KM 

MATERIAL

5S

FINISH             

SELBSTSICHERNDE 
NUTMUTTERN NORMAL 
TYP GN

MATERIAL

5S

FINISH             

SELBSTSICHERNDE 
NUTMUTTERN SCHWERE 
AUSFÜHRUNG 

MATERIAL

5S

FINISH             

DIN ISO UNI
982 7040/10512 7473
SECHSKANTMUTTERN 
HOHE FORM MIT 
KLEMMTEIL NYLONEINSATZ 

MATERIAL

6

8 / 6S

10 / 8G

FINISH             

DIN ISO UNI
985 10511/10513 7474
SECHSKANTMUTTERN 
NIEDRIGE FORM MIT 
KLEMMTEIL NYLONEINSATZ 

MATERIAL

8 / 6S

10 / 8G

FINISH             

DIN
986
SECHSKANT-HUTMUTTERN 
MIT KLEMMTEIL 
NYLONEINSATZ 

MATERIAL

8 / 6S

FINISH             

DIN
988
ABSTANDSRINGE

MATERIAL

TIPO PS 
(ST2K50) 
TIPO SS 
(FEDERSTAHL)

DIN UNI
1434 1710
ZYLINDERSTIFTE MIT 
KOPF UND LOCH FÜR 
GABELWELLENSPLINTE 

MATERIAL

6

FINISH             

DIN
1480
DRAHTSEILSPANNER 

MATERIAL

FE430B

FINISH             

DIN ISO UNI
1481 8752 6873-71
SPANNSTIFTE SCHWERE 
AUSFÜHRUNG 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
1587 5721-69
HUTMUTTERN 

MATERIAL

6S

FINISH             

DIN
1624
NUTMUTTERN  KM DIN 981 
BLANK UND ZN

MATERIAL

6S

FINISH             

DIN UNI
2093 8737 SIM
TELLERFEDERN 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

ISO
4014
SECHSKANT-SCHRAUBEN 
TEILGEWINDE 

MATERIAL

8.8

10.9

FINISH             

ISO
4017
SECHSKANT-SCHRAUBEN 
VOLLGEWINDE 

MATERIAL

8.8

10.9

FINISH             

ISO
4032
MITTLERE 
SECHSKANTMUTTERN 
GROBGEWINDE 

MATERIAL

8 / 6S

FINISH             

ISO UNI
4033 5587
HOHE 
SECHSKANTMUTTERN 
GROBGEWINDE 

MATERIAL

8 / 6S

10 / 8G

FINISH             

DIN
5406
SICHERUNGSBLECHE 
MB DIN 5406  FÜR 
NUTMUTTERN

MATERIAL

6

FINISH             

DAS SORTIMENT FASTENERS



STAHL EISEN ROH “BLANK” UND BEHANDELT
UNI
5732
RUNDKOPFSCHRAUBEN 
MIT VIERKANTANSATZ UND 
MUTTER 

MATERIAL

6S

FINISH             

UNI
5911
STEHBOLZEN MIT 
MITTLERER WURZEL 

MATERIAL

8.8

FINISH             

DIN ISO UNI
6325 8734A 6364A
GEHÄRTETE 
ZYLINDERSTIFTE 

MATERIAL

5

FINISH             

DIN
6330
SECHSKANTMUTTERN H 
1,5 Ø 

MATERIAL

10 / 8G

FINISH             

DIN UNI
6334 5535
VERBINDUNGSMUTTERN 

MATERIAL

6S

10 / 8G

FINISH             

DIN
6796
KONISCHE FEDERSCHEIBEN 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
6797A 8841A
ZAHNSCHEIBEN 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
6797J 8841J
ZAHNSCHEIBEN 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
6798A 8842A
ZAHNSCHEIBEN 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
6798AJ 8842AJ
ZAHNSCHEIBEN 
DOPPELZAHNSCHEIBEN 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
6798J 8842J
ZAHNSCHEIBEN 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
6798V 8842V
ZAHNSCHEIBEN 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN UNI
6799 7434
SICHERUNGSSCHEIBE FÜR 
WELLEN 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

WELENSCHEIBEN OHNE 
RILLE 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN ISO UNI
6885A R773 6604/A
STECK-PASSFEDERN 
VERFÜGBAR IN STANGEN 

MATERIAL

5

FINISH             

DIN ISO UNI
6888 3912 6606
SCHEIBEN-PASSFEDER 

MATERIAL

5

FINISH             

DIN
6899
KAUSCHE 

MATERIAL

FE360B

FINISH             

DIN
6912
ZYLINDERSCHRAUBEN 
MIT INNENSECHSKANT, 
NIEDRIGER KOPF, MIT 
SCHLÜSSELFÜHRUNG

MATERIAL

8.8

10.9

FINISH             

DIN UNI
6914 5712
SECHSKANT-SCHRAUBEN 
FÜR DEN METALLBAU

MATERIAL

10.9

FINISH             

DIN UNI
6915 5713
SECHSKANT-MUTTERN FÜR 
DEN METALLBAU

MATERIAL

10 / 8G

FINISH             

DIN ISO UNI
6916 7416 5714
FLACHE 
KONSTRUKTIONSSCHEIBEN 
FÜR DEN METALLBAU

MATERIAL

HV300

FINISH             

DIN ISO
6921 1665
SECHSKANTSCHRAUBEN 
MIT FLANSCH GLATT ODER 
MIT SPERRZAHN 

MATERIAL

4.8

8.8

10.9

FINISH             

DIN ISO
6923 4161
SECHSKANTMUTTERN MIT 
FLANSCH GLATT ODER MIT 
SPERRZAHN 

MATERIAL

6S

10 / 8G

FINISH             

DIN ISO
6923 4161
SECHSKANTMUTTERN MIT 
FLANSCH GLATT ODER MIT 
SPERRZAHN 

MATERIAL

6S

10 / 8G

FINISH             

DIN ISO
6926 7043
SELBSTSICHERNDE 
MUTTERN MIT FLANSCH 
GLATT 

MATERIAL

6S

FINISH             

DIN ISO
6927 7044
SELBSTSICHERNDE 
MUTTERN MIT FLANSCH 
GLATT VOLL METALLISCH 

MATERIAL

8 / 6S

10 / 8G

FINISH             

DIN UNI
6928 6950
SELBSTSCHNEIDENE 
SECHSKANTSCHRAUBEN 
MIT RAND 

MATERIAL

C15

FINISH             

UNI
6947
SELBSTSCHNEIDENE 
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
MIT INNENSECHSKANT 

MATERIAL

C15

FINISH             
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SELBSTSCHNEIDENE 
HALBKUGELSCHRAUBE 
MIT KREUZSCHLITZ 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN ISO UNI
7343 8750 6875
SPIRAL-SPANNSTIFTE

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN ISO UNI
7344 8748 6876
SPIRAL-SPANNSTIFTE 
SCHWERE AUSFÜRUNG

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

ISO
7379
SCHULTERSCHRAUBEN MIT 
GESCHLIFFENEM ZAPFEN 

MATERIAL

12.9

FINISH             

ISO
7380/1
FLACHKOPFSCHRAUBEN 
MIT INNENSECHSKANT 
VERFÜGBAR INNENSECHSRUND 
ODER GEFLANSCHT 

MATERIAL

10.9

FINISH             

UNI
7474
SECHSKANTMUTTERN MIT 
KLEMMTEIL (NYLONRING) 
NIEDRIGE FORM 

MATERIAL

6S

10 / 8G

FINISH             

DIN UNI
7500C 8112
GEWINDEFURCHENDE 
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
KREUZSCHLITZ 
VERFÜGBAR INNENSECHSRUND 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN UNI
7500D 8110
GEWINDEFURCHENDE 
SECHSKANTSCHRAUBEN 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN
7500E
GEWINDEFURCHENDE 
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
INNENSECHSKANT 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN UNI
7500M 8113
GEWINDEFURCHENDE 
SENKKOPF-SCHRAUBEN P 
KREUZSCHLITZ 
VERFÜGBAR INNENSECHSRUND 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN ISO UNI
7504K 15481 8117
GEWINDEFURCHENDE 
SECHSKANTSCHRAUBEN 
MIT FLANSCHT

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN ISO UNI
7504N 15481 8118
GEWINDEFURCHENDE 
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
VERFÜGBAR INNENSECHSRUND 
ODER TC KREUZSCHLITZ 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN ISO UNI
7504P 15482 8119
GEWINDEFURCHENDE 
SENKKOPF-SCHRAUBEN P
VERFÜGBAR INNENSECHSRUND 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN ISO UNI
7504P 
SIM

15482 
SIM

8119 
SIM

GEWINDEFURCHENDE 
SENKKOPF-SCHRAUBEN P

FINISH             

DIN
7505A
SENKKOPF-SCHRAUBEN P 
FÜR SPANPLATTEN POZI 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN
7505B
LI-KO SCHRAUBEN FÜR 
SPANPLATTEN POZI

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN
7505C
LINSENSENKKOPF-
SCHRAUBEN FÜR 
SPANPLATTEN POZI 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN UNI
7993 7433
RUNDDRAHT-SPRENGRINGE 
FÜR WELLEN RB 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN
7967
SICHERUNGSMUTTERN 
(PALMUTTERN)

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN ISO UNI
7971 1481 6951
SELBSTSCHNEIDENDE 
LINSENSENKKOPF-
SCHRAUBEN  MIT SCHLITZ  

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN ISO UNI
7972 1482 6952
SELBSTSCHNEIDENDE 
SENKKOPF-SCHRAUBEN 
MIT SCHLITZ  

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN ISO UNI
7973 1483 6953
SELBSTSCHNEIDENDE 
LINSENSENKKOPF-
SCHRAUBEN MIT SCHLITZ 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN ISO UNI
7976 1479 6949
SELBSTSCHNEIDENE 
SECHSKANTSCHRAUBEN 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN ISO UNI
7979D 8735 6364B
ZYLINDERSTIFTE MIT 
AUSZUGSLOCH  GEHÄRTET

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN
7980
SPIRALFEDERSCHEIBEN 
MIT QUADRATISCHEM 
QUERSCHNITT 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DIN ISO UNI
7981 7049 6954
LINSEN-BLECHSCHRAUBEN 
MIT PHILLIPS-
KREUZSCHLITZ

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN ISO UNI
7981F 7049 6954BZ
LINSEN-BLECHSCHRAUBEN 
OHNE SPITZE MIT PHILLIPS-
KREUZSCHLITZ

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN ISO UNI
7982 7050 6955
SENK-BLECHSCHRAUBEN 
MIT PHILLIPS-
KREUZSCHLITZ H

MATERIAL

C15

FINISH             

DAS SORTIMENT FASTENERS



STAHL EISEN ROH “BLANK” UND BEHANDELT
DIN ISO UNI
7982F 7050 6955BZ
SENK-BLECHSCHRAUBEN 
OHNE SPITZE MIT PHILLIPS-
KREUZSCHLITZ H

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN ISO UNI
7983 7051 6956
LINSENSENK-
BLECHSCHRAUBEN MIT 
PHILLIPS-KREUZSCHLITZ H

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN UNI
7984 9327
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
MIT INNENSECHSKANT 
NIEDRIGE FORM
VERFÜGBAR INNENSECHSRUND 
ISO 14580 

MATERIAL

8.8

10.9

FINISH             

DIN ISO UNI
7985 7045 7687
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
KREUZSCHLITZ 

MATERIAL

4.8

8.8

FINISH             

DIN ISO UNI
7991 10642 5933
SENKKOPFSCHRAUBEN MIT 
INNENSECHSKANT 

MATERIAL

8.8

10.9

FINISH             

UNI
8111
GEWINDEFURCHENDE 
SECHSKANTSCHRAUBEN 
MIT FLANSCH 

MATERIAL

C15

FINISH             

ISO UNI
8674 5587

SECHSKANTMUTTERN 
FINEGEWINDE HOHE FORM

MATERIAL

8 / 6S

10 / 8G

FINISH             

DIN ISO UNI
9021 7093/7094 6593
FLACHE SCHEIBEN
NICHT-STANDARDGRÖSSEN UND 
-STÄRKEN VERFÜGBAR 

MATERIAL

HV100

FINISH             

FLACHE SCHEIBEN 
VERSTÄRKT

MATERIAL

HV100

FINISH             

UNI
9195
SPIRALFEDERSCHEIBEN 
(GROWER) VERSTÄRKT

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

UNI
9707
SELBSTSCHNEIDENDE 
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
KREUZSCHLITZ MIT ZWEI 
GEWINDE FÜR KUNSTSTOFF 
VERFÜGBAR INNENSECHSRUND
ODER OHNE SPITZE 

MATERIAL

C15

FINISH             

DIN
11023
KLAPPSTECKER

MATERIAL

6

FINISH             

UNI  EN  ISO
14399
HV-SYSTEM HOCHFESTE 
PLANMÄSSIG 
VORGESPANNTE 
SCHRAUBENVERBINDUNGEN 
FÜR DEN STAHLBAU

MATERIAL

10.9

FINISH             

ISO
14580
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
MIT INNENSECHSRUND 
NIEDRIGE FORM

MATERIAL

8.8

FINISH             

ISO
14583
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
MIT INNENSECHSRUND 

MATERIAL

4.8

FINISH             

UNI  EN  ISO
15048 - 1
METALLBAUSCHRAUBEN 
SB (SECHSKANTSCHRAUBE 
+ MUTTER)

MATERIAL

8.8

FINISH             

DIN
15237
TELLERSCHRAUBEN MIT 
TELLERSCHEIBE

MATERIAL

4.8

FINISH             

DIN
25201
KEILSICHERUNGSSCHEIBEN 
TYP NORD-LOCK

MATERIAL

465/540

FINISH             

DIN UNI
71412A 7663A
SCHMIERNIPPEL GERADE 
180°

MATERIAL

8.8

FINISH             

DIN UNI
71412B 7663B
SCHMIERNIPPEL 45°

MATERIAL

8.8

FINISH             

DIN UNI
71412C 7663C
SCHMIERNIPPEL 90°

MATERIAL

8.8

FINISH             

DIN UNI
71752 1676
GABELN MIT GEWINDELOCH 
VERFÜGBAR GABELKLEMMEN 

MATERIAL

6

FINISH             

DIN
74361
RADMUTTERN 

MATERIAL

10 / 8G

FINISH             

DIN
82101
SCHÄKEL GERADE 

MATERIAL

FE430B

FINISH             

ASME
B18.3
ZYLINDERKOPFSCHRAUBE 
INNENSECHSKANT UNC 
/ UNF  

MATERIAL

ASTM A574

ANSI
B18.2.1
SECHSKANTSCHRAUBE 
UNC / UNF 

MATERIAL

8.8

FINISH             

POELIERS SCHRAUBEN 
MATERIAL

4.8

FINISH             

ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
FÜR BETON 

MATERIAL

C15

FINISH             
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LINSENSENKKOPF-
SCHRAUBEN PROJ. TAB 
FIAT 10453 

MATERIAL

R50

FINISH             

HALBKUGELSCHRAUBEN 
MIT KREUZSCHLITZ 

MATERIAL

4.8

FINISH             

GEFLANSCHTE 
HALBKUGELSCHRAUBEN 
MIT KREUZSCHLITZ 

MATERIAL

C15

FINISH             

ANSI
B18.2.2
SECHSKANTMUTTERN UNC 
/ UNF MITTLERE FORM

MATERIAL

6S

FINISH             

ANSI
B18.2.2
SECHSKANTMUTTERN UNC 
HOHE FORM

MATERIAL

ASTM A194 2H

FINISH             

DIEBSTAHLSCHUTZMUTTERN 
MATERIAL

AVP

FINISH             

SECHSKANTMUTTERN 
TRIBLOCK

MATERIAL

8 / 6S

FINISH             

SICHERHEITSSPLINTE 
R-FÖRMIG 

MATERIAL

FEDERSTAHL

FINISH             

DICHTUNG AUS 
EPDM KOMPLETT MIT 
METALLSCHEIBE 

MATERIAL

EPDM

NFE
25-511
KONTAKTSCHEIBEN NF E 
25/511 

MATERIAL

ACC PER 
MOLLE

A2

FINISH             

ROSETTE SCHRÄG 
VERZAHNT VERZINKT 
(RIPPENSCHEIBEN 
KONTAKTSCHEIBEN)

MATERIAL

C70

FEDERSTAHL

FINISH             

DAS SORTIMENT FASTENERS



EDELSTAHL
DIN UNI
582 2948
RINGMUTTERN 

MATERIAL

A4

DIN ISO UNI
603 8677 5731
RUNDKOPFSCHRAUBEN 
MIT VIERKANTANSATZ 

MATERIAL

A2

A4

DIN UNI  EN  ISO
741  13411/5
DRAHTSEILKLEMMEN

MATERIAL

A4

DIN ISO UNI
912 4762 5931
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
MIT INNENSECHSKANT 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
913 4026 5923
SECHSKANT-
GEWINDESTIFTE MIT 
KEGELKUPPE

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
914 4027 5927
SECHSKANT-
GEWINDESTIFTE MIT 
KEGELSPITZE 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
915 4028 5925
SECHSKANT-
GEWINDESTIFTE MIT 
ZYLINDERSPITZE 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
916 4029 5929
SECHSKANT-
GEWINDESTIFTE MIT 
RINGSCHNEIDE

MATERIAL

A2

A4

DIN
917
HUTMUTTERN 

MATERIAL

A2

DIN
929
SECHSKANT-
SCHWEISSMUTTERN 

MATERIAL

A2

DIN ISO UNI
931 4014 5737
SECHSKANT-SCHRAUBEN 
TEILGEWINDE 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
933 4017 5739
SECHSKANT-SCHRAUBEN 
VOLLGEWINDE 

MATERIAL

A2

A4

DIN UNI
934 5588
MITTLERE 
SECHSKANTMUTTERN 

MATERIAL

A2

A4

DIN UNI
936 5589
NIEDRIGE 
SECHSKANTMUTTERN 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
963 2009 6109
FLACHE 
SENKKOPFSCHRAUBEN MIT 
SCHLITZ 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
964 2010 6110
LINSENSENKKOPFSCHRAUBEN  
MIT SCHLITZ 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
7 2338/B 1707
ZYLINDERSTIFTE 

MATERIAL

A2

DIN ISO UNI
84 1207 6107
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
MIT SCHLITZ 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
94 1234 1336
SPLINTE 

MATERIAL

A2

DIN ISO UNI
125A 7089 6592
FLACHE 
UNTERLEGSCHEIBEN

MATERIAL

A2

A4

DIN UNI
127B 1751
SPIRALFEDERSCHEIBEN 
(GROWER) 

MATERIAL

A2

A4

DIN UNI
137A 8840A
GEWELLTE FEDERSCHEIBEN 

MATERIAL

A2

DIN UNI
315 SIM 5448
FLÜGELMUTTERN 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
433 7092 1749 SIM
FLACHE SCHEIBE KLEINE 
SERIE 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO
439 4035 / 8675
NIEDRIGE 
SECHSKANTMUTTERN 

MATERIAL

A2

A4

DIN UNI
471 7435
HALTESCHEIBEN FÜR 
WELLEN (AUSSEN) 

MATERIAL

A2

DIN UNI
472 7437
HALTESCHEIBEN FÜR 
LÖCHER (INNEN) 

MATERIAL

A2

DIN UNI
571 704
SECHSKANT-
HOLZSCHRAUBEN 

MATERIAL

A2

A4
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DIN UNI
6798J 8842J
ZAHNSCHEIBEN 

MATERIAL

A2

A4

DIN UNI
6799 7434
SICHERUNGSSCHEIBE FÜR 
WELLEN 

MATERIAL

A2

DIN ISO UNI
6885A R773 6604/A
STECK-PASSFEDERN 

MATERIAL

A4

DIN ISO
6921 1665
SECHSKANTSCHRAUBEN 
MIT FLANSCH GLATT ODER 
MIT SPERRZAHN 

MATERIAL

A2

SELBSTSCHNEIDENE 
HALBKUGELSCHRAUBE MIT 
KREUZSCHLITZ 

MATERIAL

A2

ISO
7380/1
FLACHKOPFSCHRAUBEN 
MIT INNENSECHSKANT 
VERFÜGBAR INNENSECHSRUND ODER 
GEFLANSCHT 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
7504N 15481 8118
GEWINDEFURCHENDE 
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 

MATERIAL

A2

DIN
7505A
SENKKOPF-SCHRAUBEN P 
FÜR SPANPLATTEN POZI 

MATERIAL

A2

A4

DIN
7505B
LI-KO SCHRAUBEN FÜR 
SPANPLATTEN POZI

MATERIAL

A2

DIN ISO UNI
7972 1482 6952
SELBSTSCHNEIDENDE 
SENKKOPF-SCHRAUBEN 
MIT SCHLITZ  

MATERIAL

A2

DIN ISO UNI
7976 1479 6949
SELBSTSCHNEIDENE 
SECHSKANTSCHRAUBEN 

MATERIAL

A2

DIN ISO UNI
7981 7049 6954
LINSEN-BLECHSCHRAUBEN 
MIT PHILLIPS-
KREUZSCHLITZ

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
7982 7050 6955
SENK-BLECHSCHRAUBEN 
MIT PHILLIPS-
KREUZSCHLITZ H

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
7983 7051 6956
LINSENSENK-
BLECHSCHRAUBEN MIT 
PHILLIPS-KREUZSCHLITZ H

MATERIAL

A2

A4

DIN UNI
7984 9327
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
MIT INNENSECHSKANT 
NIEDRIGE FORM

MATERIAL

A2

DIN ISO UNI
7985 7045 7687
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
KREUZSCHLITZ 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
965 7046 7688
FLACHE 
SENKKOPFSCHRAUBEN MIT 
KREUZSCHLITZ 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
966 7047 7689
LINSENSENKKOPFSCHRAUBEN 
MIT KREUZSCHLITZ 

MATERIAL

A2

A4

DIN UNI
975 6547
GEWINDESTANGE GEWALZT

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO
980V 7042
SECHSKANTMUTTERN MIT 
KLEMMTEIL METALL

MATERIAL

A2

DIN ISO UNI
982 7040/10512 7473
SECHSKANTMUTTERN 
HOHE FORM MIT 
KLEMMTEIL NYLONEINSATZ 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
985 10511/10513 7474
SECHSKANTMUTTERN 
NIEDRIGE FORM MIT 
KLEMMTEIL NYLONEINSATZ 

MATERIAL

A2

A4

DIN
1480
DRAHTSEILSPANNER 

MATERIAL

A4

DIN ISO UNI
1481 8752 6873-71
SPANNSTIFTE SCHWERE 
AUSFÜHRUNG 

MATERIAL

A2

DIN UNI
1587 5721-69
SPANNSTIFTE SCHWERE 
AUSFÜHRUNG 

MATERIAL

A2

A4

ISO UNI
4033 5587
HOHE 
SECHSKANTMUTTERN 
GROBGEWINDE 

MATERIAL

A2

A4

DIN
6330
SECHSKANTMUTTERN H 
1,5 Ø 

MATERIAL

A2

DIN UNI
6798A 8842A
ZAHNSCHEIBEN 

MATERIAL

A2

A4

DAS SORTIMENT FASTENERS



FINISH:   BLANK                  SCHWARZ VERZINKT                   BRÜNIERT                   VERZINKT (Weiß /Blau)                   FEUERVERZINKT                   GELB VERZINKT                   BRONZEBESCHICHTET                   GEOMET                    VERNICKELT

BEFESTIGUNG, EINSPANNUNG

O RING
MATERIAL

VITON

NBR

NYLONSCHELLEN  
MATERIAL

NYLON

DIN
3017
SCHLAUCHSCHELLE MIT 
SCHRAUBE "S" C.T. 

MATERIAL

W3

SCHELLE SUPRA INOX 
CONSTANT TENSION 
EDELSTAHL

MATERIAL

W2

W4

W5

SCHELLE SUPRA
MATERIAL

W1

SCHELLE MIT FESTEM 
DURCHMESSER 

MATERIAL

W1

SCHELLE MIT 
GUMMIPROFIL 

MATERIAL

W1

W4

SCHELLE FÜR 
AUSPUFFROHRE ATE 

MATERIAL

W1

SCHLAUCHSCHELLEN 
EDELSTAHL 
(HANDELSÜBLICH) 

MATERIAL

W2

W4

W5

ZWEIOHRSCHELLE
MATERIAL

ST34

FEDERSCHELLE (AML) 
MATERIAL

W4

STANDARD-FEDERSCHELLE
MATERIAL

W1

EINOHRSCHELLE
MATERIAL

A4

ST34

EINOHRSCHELLE MIT 
INNENRING 

MATERIAL

ST34

SCHELLE ZWEIDRÄHTIG 
MIT SCHRAUBE (AAT) 

MATERIAL

W4

SCHELLE ZWEIDRÄHTIG 
(AAL) ELASTISCH

MATERIAL

W4

CLIP-SCHELLE
MATERIAL

W4

OHRSCHELLEN
MATERIAL

W1

NORMALE 
EINFACHESCHELLE

MATERIAL

W4

INOX AISI 304

OFFENE ENDLOS-
SCHLAUCHSCHELLE

MATERIAL

W2

DIN ISO UNI
7991 10642 5933
SENKKOPFSCHRAUBEN MIT 
INNENSECHSKANT 

MATERIAL

A2

A4

DIN ISO UNI
9021 7093/7094 6593
FLACHE SCHEIBEN

MATERIAL

A2

A4

ISO
14581
SENKKOPFSCHRAUBEN 
MIT INNENSECHSRUND 
NIEDRIGE FORM

MATERIAL

A2

POELIERS SCHRAUBEN 
MATERIAL

A2

KÄFIGMUTTERN
VERFÜGBAR 6S ZB

MATERIAL

A2

ROSETTE SCHRÄG 
VERZAHNT VERZINKT 

MATERIAL

A2

EDELSTAHL
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DIN
3127/1
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE SCHLITZ
EINSÄTZE PROFIL C 6.3

DIN
3127/1
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE SCHLITZ
EINSÄTZE TITAN PROFIL C 6.3

DIN
3127/1
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE SCHLITZ
EINSÄTZE PROFIL E 6.3

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE PHILLIPS
EINSÄTZE C 6.3 

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE PHILLIPS
EINSÄTZE KAPPATORC 6.3 

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE PHILLIPS
EINSÄTZE TITAN C 6.3

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE PHILLIPS
EINSÄTZE PROFIL C 6.3

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE PHILLIPS
EINSÄTZE PROFIL TITAN C 6.3

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE PHILLIPS
EINSÄTZE PROFIL TITAN C 6.3

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE PHILLIPS
EINSÄTZE TITAN C 6.3

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE POZIDRIVE
EINSÄTZE C 6.3

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE POZIDRIVE
EINSÄTZE KAPPATOR C 6.3

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE POZIDRIVE
EINSÄTZE TITAN C 6.3

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE POZIDRIVE
EINSÄTZE PROFIL C 6.3

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE POZIDRIVE
EINSÄTZE C 6.3

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE POZIDRIVE
EINSÄTZE PROFIL TITAN C 6.3

DIN
3128
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE POZIDRIVE
EINSÄTZE PROFIL TITAN C 6.3

DIN
7426
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE INBUS 
EINSÄTZE C 6.3 

DIN
7426
SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE INBUS 
EINSÄTZE E 6.3 

SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE TORX
EINSÄTZE C 6.3 

BEFESTIGUNG, EINSPANNUNG

SCHLAUCHSCHELLE MIT 
SCHRAUBE "L" C.T. 

MATERIAL

W3

SCHLAUCHSCHELLE MIT 
SCHRAUBE ASFA "L" 9 MM 

MATERIAL

W1

W2

W3

W4

W5

SCHLAUCHSCHELLE MIT 
SCHRAUBE ASFA "S" 12 MM 

MATERIAL

W1

W2

W3

W4

W5

BLISTER ASFA "L" 9 MM
MATERIAL

W1

TISCHAUSSTELLER FÜR 
ASFA "L" 9 MM-SCHELLEN

MATERIAL

W1

W2

W4

TISCHAUSSTELLER FÜR 
ASFA "S" 12 MM-SCHELLEN

MATERIAL

W1

W2

W4

KOFFERSORTIMENT MIT 
ASFA "L" 9MM SCHELLEN

MATERIAL

W1

W2

W4

W5

KOFFERSORTIMENT MIT 
ASFA "S" 12MM SCHELLEN

MATERIAL

W1

W2

W4

DAS SORTIMENT FASTENERS



RUNDKOPF-
STANDARDNIETEN 
SCHMALER / BREITER / XL KOPF

MATERIAL

AL/AC

NIETMUTTERN MIT 
ZYLINDERKOPF - STAHL
VERFÜGBAR GERÄNDELT 

MATERIAL

STAHL

FINISH             

NIETMUTTERN MIT 
SENKKOPF - STAHL
VERFÜGBAR GERÄNDELT 

MATERIAL

STAHL

FINISH             

NIETMUTTERN MIT KLEIN 
KOPF - STAHL
VERFÜGBAR GERÄNDELT 

MATERIAL

STAHL

A2

A4

FINISH             

NIETMUTTERN 
SECHSKANTSCHAFT 
ZYLINDERKOPF - STAHL

MATERIAL

STAHL

FINISH             

NIETMUTTERN 
SECHSKANTSCHAFT 
KLEINKOPF - STAHL

MATERIAL

STAHL

FINISH             

NIETMUTTERN TEIL-
SECHSKANTSCHAFT 
ZYLINDERKOPF - STAHL

MATERIAL

STAHL

FINISH             

NIETMUTTERN TEIL-
SECHSKANTSCHAFT 
KLEINKOPF - STAHL

MATERIAL

STAHL

FINISH             

BLINDNIETMUTTERN 
RUNDSCHAFT - STAHL
VERFÜGBAR GERÄNDELT 

MATERIAL

STAHL

FINISH             

BLINDNIETMUTTERN 
SENKKOPF GERÄNDELT - 
STAHL

MATERIAL

STAHL

FINISH             

BLINDNIETMUTTERN 
SECHSKANTSCHAFT 
KLEINKOPF - STAHL

MATERIAL

STAHL

FINISH             

BLINDNIETMUTTERN 
SECHSKANTSCHAFT 
ZYLINDERKOPF - STAHL

MATERIAL

STAHL

FINISH             

NIETMUTTERN MIT 
ZYLINDERKOPF - 
EDELSTAHL - INOX

MATERIAL

A2

NIETMUTTERN MIT 
SENKKOPF - EDELSTAHL 
- INOX

MATERIAL

A2

NIETMUTTERN MIT 
ZYLINDERKOPF - 
ALUMINIUM

MATERIAL

ALUMINIUMLEGIERUNG

FINISH             

NIETMUTTERN MIT 
SENKKOPF - ALUMINIUM

MATERIAL

STAHL

FINISH             

NYLONDÜBEL MIT RAND 
MATERIAL

NYLON

NYLONDÜBEL OHNE RAND 
MATERIAL

NYLON

MESSINGDÜBEL 
MATERIAL

MESSING

ANKERDÜBEL/SCHELLE, 
MIT MUTTER UND 
UNTERLEGSCHEIBE + CERT.
OPZ.7

MATERIAL

8.8

FINISH             

SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE TORX
EINSÄTZE TITAN C 6.3 

SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE TORX
EINSÄTZE C 6.3 

SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE TORX
EINSÄTZE AUS TITAN E 6.3 

SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE TORX MIT LOCH  
EINSÄTZE FÜR TORX-SCHRAUBEN 
MIT LOCH  

SCHRAUBENDREHER-
EINSÄTZE TORX MIT LOCH  
EINSÄTZE FÜR TORX-SCHRAUBEN 
MIT LOCH  

MIX PHILLIPS / POZIDRIVE
BIT-SATZ 11 TEILE 

MIX PHILLIPS / POZIDRIVE 
/ SCHLITZ
BIT-SATZ 9+3 TEILE

18 TEILE/PIECES MIX 
PHILLIPS / POZIDRIVE 
/ SCHLITZ / TORX / 
SECHSKANT
DISPLAY FÜR BIT-SATZ 9+3 TEILE  

BEFESTIGUNG, EINSPANNUNG

FINISH:   BLANK                  SCHWARZ VERZINKT                   BRÜNIERT                   VERZINKT (Weiß /Blau)                   FEUERVERZINKT                   GELB VERZINKT                   BRONZEBESCHICHTET                   GEOMET                    VERNICKELT
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MESSING, ALUMINIUM, KUPFER, NYLON, KUNSTSTOFF
DIN ISO UNI
84 1207 6107
ZYLINDERKOPF-SCHRAUBEN 
MIT SCHLITZ 

MATERIAL

NYLON

MESSING

DIN ISO UNI
125A 7089 6592
FLACHE 
UNTERLEGSCHEIBEN 

MATERIAL

NYLON

MESSING

DIN UNI
315 SIM 5448
FLÜGELMUTTERN 

MATERIAL

MESSING

DIN ISO UNI
933 4017 5739
SECHSKANT-SCHRAUBEN 
VOLLGEWINDE 

MATERIAL

NYLON

MESSING

DIN UNI
934 5588
MITTLERE 
SECHSKANTMUTTERN 

MATERIAL

NYLON

MESSING

DIN UNI
936 5589
NIEDRIGE 
SECHSKANTMUTTERN 

MATERIAL

MESSING

DIN ISO UNI
963 2009 6109
FLACHE 
SENKKOPFSCHRAUBEN MIT 
SCHLITZ 

MATERIAL

NYLON

MESSING

DIN ISO UNI
964 2010 6110
LINSENSENKKOPFSCHRAUBEN  
MIT SCHLITZ 

MATERIAL

MESSING

DIN UNI
975 6547
GEWINDESTANGE 
GEWALZT 

MATERIAL

MESSING

DIN ISO UNI
985 10511/10513 7474
SECHSKANTMUTTERN 
NIEDRIGE FORM MIT 
KLEMMTEIL NYLONEINSATZ 

MATERIAL

MESSING

DIN UNI
1587 5721-69
HUTMUTTERN 

MATERIAL

MESSING

ISO UNI
4033 5587
HOHE 
SECHSKANTMUTTERN 
GROBGEWINDE 

MATERIAL

MESSING

DIN
7603A
DICHTUNGSSCHEIBEN AUS 
KUPFER/ALUMINIUM

MATERIAL

KUPFER

GEGLÜHTES 
KUPFER

ALUMINIUM

DIN ISO UNI
9021 7093/7094 6593
FLACHE SCHEIBEN

MATERIAL

NYLON

MESSING

DAS SORTIMENT FASTENERS



TYP C TYP B TYP A TYP G AUßEN ABSTREIFRINGE   
STANDARD AUSSEN METALL O.D.METAL AUSSEN METALL 

VERSTÄRKT
AUSSEN GEWELLT GUMMI/METALL       

S
EINZELLAPPEN

SC SB2 SB SBZ SA2 SG SB04 SBG04 WPB WPC

T
 DOPPELLAPPEN  

TC TB2 TB TBZ TB2 TG TB04 TBG04 DKB DKC

V
EINZELLAPPEN 

OHNE FEDER

VC VB2 VB VBZ VA2 VG VB04 VBG04 GA LBH

K
 DOPPELLAPPEN 

OHNE FEDER 

KC KB2 KB KBZ KA2 KG KB04 KBG04 DKH GC

D
LIP DOUBLE 

SPRING

DC DB2 DB DBZ DA2 DSI
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DAS SORTIMENT SEALING

TYP O TYP 3-4 TYP 5 TYP 6
AUßENDICHTUNG ALTERNATIVBEWEGUNG GEFLANSCHT

DAS 
SORTIMENT

OSC OSB OSA TC3 TC4 DC4 SC5 SB5 SBP SAP

OTC OTB OTA TB3 TB4 DC4Y TC5 TB5 TBP TAP

 
OVC OVB OVA TA3 TCY TC2Y VC5 VB5 VBP VAP

OKC OKB OKA KC3 TC4Y KC5 KB5 KBP KAP

OEC OEB OEA KB3 DC5 DB5



TYP 9 TYP E TYP K TYP L3 TYP VBU VERSCHLUSSKAPPEN TYP CY DICHTUNGEN FÜR WASSERFÜHRUNGEN 

DAS 
SORTIMENT

TB9Y SCE SCK EC VBU CAP CY1 (DC5Y) SCJ SCJ5 SC5J

TB9ZY TCE SB04K EB VBU1 CAP04 CY2 (DC5Y) SCJ1 SCJ6 SC5J1

TC9Y SBE TB04K EA VBUY SCJ2 SBYJ VCVJ

TC9Y1 TBE SG04K SCJ3 UPVJ TCAVJ

TG04K SCJ4 UPJ TCAVJ
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RINGE FÜR DRUCK V-RING BONDED SEALS ACHSENRINGE

DAS 
SORTIMENT

TCV SCV TBP2 VR1 WS CH1 CH6 CH11 CH16 CH21

TCVY SCP2 TAP2 VR2 WS1 CH2 CH7 CH12 CH17 CH22

 
TCP2 SCHP RB WSY CH3 CH8 CH13 CH18 CH23

TCHP SBP2 9RB CH4 CH9 CH14 CH19 CH24

TCN CH5 CH10 CH15 CH20 CH25

DAS SORTIMENT SEALING



SPEZIALPROFILE  VENTILDICHTUNGEN  DICHTUNGSRINGE
MIT LAPPEN AUS PTFE 

DAS 
SORTIMENT

CH26 CS1 CS6 CS11 CS16 TCAY VS1 VS6 VS11 KAJ KAJ6

CH27 CS2 (PU) TCAY CS7 CS12 VS2 VS7 VS12 KAJ2 KGK

CH28 CS3 (PU) TCAY CS8 CS13 TCAY VS3 VS8 VS13 KAJ3

CH29 CS4 (FELT) TCAY CS9 CS14 VS4 VS9 VS14 KAJ4

CS5 CS10 DBZ VS5 VS10 VS15 KAJ5

DAS SORTIMENT SEALING
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NOTE
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Seit 1970 führender Großhändler für Schrauben, Muttern und 
Bolzen. Verschiedene Niederlassungen Weltweit, Lagerhäuser 
im ganzen Land verteilt, mehr als 75.000 Artikel im großen 
automatischen Lager verfügbar. 
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