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VIPA

VIPA wurde 1970 gegriindet, als Poppi Adelio und seine Frau Vaccari Leandrina
mit dem Vertrieb und Marketing im Bereich Schrauben und Bolzen begannen. Nach
50 Jahren setzt VIPA S.p.a. sein Wachstum fort, dank der Fiihrung der Sohne der
Grinder, Vilson und Paolo.

Seit seiner Griindung war die Prioritat von VIPA immer, die Anforderungen der
Kunden zu erfillen, die auf die Verflugbarkeit des Sortiments von prompter
Lieferung mit einer ausgezeichneten Qualitét / Preis-Verhaltnis zu handeln.

VIPA handelt auf nationalem und internationalem Gebiet, stark durch ein
konsolidiertes Netzwerk von Lieferanten und Mitarbeitern, durch ein automatisiertes
Lager und weit verteilte Standorte, um ein hohes Qualitatsniveau der angebotenen
Artikel und Dienstleistungen zu gewahrleisten.

Zur Ausweitung und Verbesserung ihrer Dienste hat VIPA ihr Sortiment im Laufe
der Jahre erweitert und 2014 die Sealing Division gegriindet, mit dem Ziel das
Angebot an Artikeln in der Klasse der ,C" Kleinteile fiir Endkunden und Handler
Zu erweitern.

Griindung von VIPA Griindung von VIPA ist fiihrend in dem

Sealing Division Verbindungselementen- und
Befestigungstechnikbranche
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Kundenorientierung

Die Organisation der VIPA-Tatigkeiten orientiert sich am Kunden und an der
Gewissenhaftigkeit, mit der Kundenanspriiche in jeder Phase berlicksichtigt
werden. Dies ermaglicht es uns, Dienstleistungen mit sehr hohem Qualitdtsniveau
anzubieten und auf jede Marktnachfrage mit Pinktlichkeit, Seriositat und Effizienz
Zu reagieren.

Unser Verkaufspersonal kimmert sich direkt um die Beziehung zu den Kunden

und bietet Verfligbarkeit, Kompetenz und Professionalitat, um jede Anfrage auf
jeder Interessensstufe so schnell wie moglich zu erfullen.

Anzahl der Mitarbeiter
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AUTOMATISIERTES
LAGER

LAGER

Unserem automatisierten Lager, dass den grofiten Teil der Struktur einnimmt,
kann bis 120.000 Europaletten aufnehmen und ist mit moderner Technologie und
Ausrustungen ausgestattet, mit dem Ziel, das Verhaltnis zwischen Effektivitat und
Effizienz bei der Organisation und dem Vertrieb von Produkten zu maximieren. Die
Arbeit erfahrener Lagerverwalter sorgt dafiir, dass die Bestellungen schnell und
punktlich vorbereitet werden.

Die Grofiraumigkeit und die systemorientierte Organisation ermaglichen den
Einsatz von mehr als 75.000 Artikeln, die in einer Vielzahl von Behandlungen fir
den Vertrieb und sofortige Lieferung verfiigbar sind.

i

T }
120.000 75.000

EuroPaletten Artikeln
"
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ROLO

Via Cantonazzo 20/22,
42047 Rolo - Reggio Emilia
Tel. 0039.0522.658900

Fax 0039.0522.658911
www.vipafasteners.com
info@vipafasteners.com

FORLI
Via Copernico 83,
47122 Forli Forli - Cesena

PADOVA
Via Luigi Einaudi 34,
35030 Saccologno - Padova

UDINE
Via Oselin 110,
33047, Remanzacco - Udine

TORINO
Strada Commenda 14 F/G,

10072, Caselle Torinese - Torino

BARI

Stada Statale 96 km 180+ 100.

70026, Modugno, Bari

FILIALEN

VIPA Fasteners Deutschland GmbH
Robert Bosch Strasse, 9

63225 Langen (Hessen) Deutschland
Tel: +49.61035099982

Fax: +49.61035099983
info@de.vipafasteners.com

VIPA Hispania S.L

C/Cami de la Caseta 16

08185 Llica de Vall (Barcelona) Espana
Tel. +34.938436549

Fax. +34.93843908
info@es.vipasfasteners.com

VIPA Fasteners France S.A.R.L.

2, rue Marius Berliet

Saint Bonnet de Mure 69720

Tel. +33.482910801 - +33.482910802
Fax: +33.482910800
info@fr.vipafasteners.com

VIPA Yancheng Trading CO. LTD
Yancheng-4th Block Nr. 10 Liujiang Road
Yancheng Development Zone

Jiangsu - China
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UALITAT

Das VIPA-Qualitdtsmanagementsystem basiert auf einem einzigen Konzept:
Lieferung hochqualitative Verbindungselementen, die Bedirfnisse der Kunden
durch wenige grundlegende Punkte zufriedenzustellen.

Verwaltung der Bezugsquellen

Ausgehend von einer Bewertung und einem Audit der Lieferanten und ihrer
Leistung werden Partnerschaften festgelegt, um langfristig eine einheitliche
Produkt- und Prozessqualitdt zu gewahrleisten. Dieses sichert prazise und
punktliche Lieferungen von unseren Artikeln.

Prozess- und Produktiiberwachung

Von der Ankunft bis zum Versand werden von VIPA durch die Rickverfolgbarkeit
der Produkte ihre Prozesse Uberwacht und Kontrollschritte fir alle Produkte in
ihrem Sortiment festgelegt. Herausragend dabei ist das technische Labor mit gut
10 Maschinen, mit denen fachlich geschultes Personal die Kontrolle durchflihrt, um
immer Artikel hoher Qualitat sicherzustellen.

Das kontinuierliche Engagement fir die Umsetzung und Verbesserung des
Qualitatssystems des Unternehmens und die Ausrichtung auf den Kunden hat zur
Anerkennung des SGS-Qualitatsmanagementsystems nach UNI EN 1ISO 9001:2015
durch eine akkreditierte dritte Instanz geflihrt.

Dardber hinaus hat VIPA S.p.A seit Jahren die Zulassung einer akkreditierten
Stelle fir die CE-KENNZEICHNUNG der nicht planmaflig vorgespannte
Schraubenverbindungen fir den Metallbau ,SB" (Structural Bolt) geman der Norm
EN 15048.

VIPA S.p.A. hat auch eine eigene interne Qualitatspolitik eingefihrt, die von ihren
Referenzwerten inspiriert ist und darauf abzielt, ihre standige Anwendung in den
verschiedenen Unternehmensprozessen zu gewahrleisten.






DIEABTEILUNGEN

Fastener Division

Die Fastener Division von Vipa verfolgt das Ziel, die Kundenzufriedenheit nach
dem Prinzip ,BUY TOGETHER!" stets zu verbessern.

Dafir setzt sich VIPA standig ein:

Logistik

+ Zum Aktivieren eines Logistikdienstes, mit dem man auf verschiedene
Anforderungen reagieren kann

- Uber ein groBes automatisiertes Lager zu verfiigen, um die Effektivitit/Effizienz
der Auftragsabwicklung und gleichzeitig zur Verbesserung des Arbeitsumfelds;

- Uber qualifizierte und kompetente Mitarbeiter zu verfiigen, die ihre Arbeit mit
Begeisterung ausiben, um den Kunden beim Kauf zu unterstiitzen;

Automatisiertes
Lager

- Das Qualitatskontrolllabor noch weiter zu implementieren, um ein
ausgezeichnetes Warenangebot zu gewahrleisten.

Fachpersonal
Sealing Division

VIPA entschied sich 2014, die Sealing Division zu er6ffnen, um seine Produktpalette
in der Klasse der ,C" Kleinteile fir Endkunden und Handler zu erweitern. VIPA
hat in der CHO Sealing Technologies den geeigneten Hersteller und Partner fir
die Entwicklung einer eigenen Sealing Division gefunden.

Qualitatsiiberwachung

CHO nahm seine Tatigkeit 1980 in Taiwan auf und stellte fest, dass der Markt
hochspezialisierte und hochwertige Dichtungsringe verlangte. In diesen 25
Jahren hat sich CHO immer weiter spezialisiert und beliefert heute OEM- und
After-Market-Kunden in mehr als 150 Landern.

15






piE SEK TOREN

Industriebedarf

Kraftiibertragung

Agrartechnik
und Landmaschinen

Industrierader

Stahlkonstruktionen

Haushaltsgerate

Automobilindustrie

Befestigungssysteme

Industrieregale

Axialventilatoren

Achsen

Anlagen fiir
den Gefliigelsektor

Elektropumpen

Maobel-, Schiebetiiren- und

Glasindustrieldsungen

Analgen zur Getreidespeicherung
und Silotechnik

Industrieelle
Automatisierungssysteme
und Fordertechnik

Schiffbau

Landtechnik Ersatzteile

Industrielle Maschinen und
Ausriistungen

Verpackungsindustrie

Erneuerbare Energien
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INDUS I RIE

DIENSTLEISTUNGEN

maximale Leistung fiir
Industriekunden

Die kundenorientierte Ausrichtung und langjahrige Erfahrung von VIPA haben
deutlich gemacht, dass Industriekunden andere Bediirfnisse haben als Handler,
Anforderungen, die sich aus der industriellen Produktionslogik ergeben.

Aus diesem Grund hielten wir es fur notwendig, Lésungen und Vorschlage
umzusetzen, die den Bedirfnissen dieses Marktes entsprechen. Um
unsere Kunden besser bedienen zu konnen, haben wir Qualitatsartikeln mit
branchenspezifischen Dienstleistungen kombiniert, um maximale Effizienz fur
diejenigen zu gewahrleisten, die uns als ihren Lieferanten wahlen.
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DURCHSCHNITTLICHER VERBRAUCH
VON ARTIKELN PRO ZEITEINHEIT

SICHERHEITSBESTAND

KRANBAN

KANBAN Mit dem Einsatz eines VIPA V-Lean-Systems in lhrem Unternehmen
konnen Sie die Materialbeschaffung rationalisieren und die Lagerverwaltung
optimieren: Das bedeutet eine erhebliche Zeit- und Kostenersparnis.

Mit Unterstlitzung des V-Lean-Supply-Chain-Teams bietet VIPA einen
Beratungsservice fir die Implementierung des V-Lean-Kanban-Systems und
festigt die Partnerschaft zwischen Kunden und Lieferanten.

Durch die Analyse des Produktionsprozesses hilft VIPA |hnen, die folgenden
Parameter fir ein effektives Kanban zu definieren:

DURCHSCHNITTLICHE KANBAN-
BESTANDSABDECKUNG

DIMENSIONIERUNG UND MENGE
DER BEHALTER






WACHSAUSSUHMELL

VERFAHREN

Wirksamkeit und Flexibilitdt

Verringerung der
Herstellungszeit

Kostensenkung
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Herstellung von mechanischen Einzelteilen aus Stahl und Legierungen mit
komplexen Formen Uber das Wachsausschmelzverfahren.

Hierbei handelt es sich um ein Giefliverfahren zur Herstellung von mechanischen
Teilen mitkomplexen Formen, Aussparungen, Hohlraumen und Hinterschneidungen,
die mit anderen technologischen Verfahren wie Kaltschmieden, Warmschmieden,
Schmieden oder anderen Umformtechniken nicht hergestellt werden konnen,
aufler durch Zusammenschweifien mehrerer Teile.

Dies macht das Wachsausschmelzverfahren zu einem effizienten und flexiblen
Prozess, der sich flir verschiedene industrielle Anwendungen eignet, die
Produktionszeiten verkirzt und die Kosten fiir das fertige Produkt und die zu seiner
Herstellung erforderlichen Ausristung niedrig halt. Zudem wird das Aussehen
verbessert.
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SONDERAN

FERTIGUNGEN

Unterstiitzung und
Fachwissen

UND SPEZIALTEILE

Die langjahrige Erfahrung von VIPA im Bereich Schrauben, Bolzen und
Metallkleinteile im Allgemeinen, ermoglicht es uns die Anforderungen
unserer Kunden im Bereich kundenspezifischer Sonderteile zu erfillen, die in
verschiedenen Formen, Materialien und Ausflihrungen geliefert werden kdnnen.

Unser erfahrenes technische Fachpersonal leistet dem Kunden Unterstiitzung
und Fachwissen bei der Lieferung von mafigeschneiderten Artikeln, die gemaf
den mit dem Kunden vereinbarten technischen Spezifikationen auf dem Markt
beschafft werden.

Der technische Bereich ist mit einem modernen CAD-Konstruktionssystem
ausgestattet, mit dem Sonderzeichnungen nach Kundenwiinschen erstellt
werden konnen.
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AU

PACKAGING

Verpackung und
Personalisierung

VIPA bietet einen Kit-Packaging-Service an, um spezifische Anforderungen flr
das Outsourcing dieser Phase des Produktionsprozesses unserer Kunden zu
erfillen.

Mit dem Service Packaging Kit kdnnen wir die Verpackungen (Umschlidge
und Kartons) auf die Bediirfnisse unserer Kunden abstimmen, indem wir
personalisierte Etiketten mit den erforderlichen Texten und Strichcodes
herstellen.

Die Auslagerung dieser Kit-Packaging-Aktivitat an VIPA ermdoglicht unseren
Kunden flexible, sichere und niedrigere Kosten dank unserer Grofifertigungen
sowie die Nutzung eines vordefinierten und kontinuierlich Uberwachten
Serviceniveau.






DIENSTLEIS TUNGEN

==\ ERTRIEB

Eisenwarengeschafte, Handler, Industrieausrister und alle Fachleute, die
einen zuverlassigen und schnellen Partner mit einer breiten Produktpalette
bendtigen, finden in VIPA die Losung fur ihre Probleme bei der Beschaffung von
Verbindungselementen und Befestigungssystemen.

Maximale Leistung fiir
Vertriebskunden

Bei VIPA kennen wir unsere Kunden und wir haben fir sie Dienstleistungen
entwickelt, wo sich hinter deren Einfachheit, die Fachkenntnis und Erfahrung
eines Uber 50 Jahre tatigen Unternehmens verbirgt.
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VIPA SHOP

24 Stunden an 7 Tagen die Woche fir 365 Tage im Jahr. VIPA Shop, der B2B
Dienst von VIPA, ist das ideale Instrument, um Verfligbarkeiten zu Uberprifen
und mit wenigen Klicks eine Bestellung aufzugeben. Vergessen Sie Fehler, den
die Zusammenarbeit mit VIPA war noch nie so einfach!

Eine Bestellung in
wenigen Klicks

Und die Lieferungen? Der Versand und die Lieferung der Waren erfolgt zum
bestmaoglichen Zeitpunkt fur den jeweiligen Nutzer.

V-Easy

‘ VIPA SCAN ist die ideale Losung fir kleine und mittlere Vertriebsgesellschaften zur

Keine Fehler
Hochste Einfachheit

einfachen Nachbestellung von Material.

Das einfache und bedienerfreundliche Barcode-Lesegerat, dass mit seinen kleinen
Abmessungen bequem in der Tasche getragen werden kann.
Mit nur zwei Tasten (Laden/Korrigieren) kénnen Barcodes mihelos gescannt
werden: Die Daten werden im Lesegerat gespeichert (bis zu 15.000 Codes) und
wahrend des Ladens schnell Uber ein USB-Kabel Ubertragen.

Nachdem die Daten heruntergeladen sind, kann die Bestellung praktisch, schnell
und prazise an VIPA gesendet werden: Ohne Fehler und mit grofiter Einfachheit.
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AUBENDICHTUNG ALTERNATIVBEWEGUNG GEFLANSCHT
o
(@) © o O
@ © o o o @
0sC 0SB 0SA TC3 TC4 DC4 SC5 SB5 SBP SAP
o
o O O @) O o O (@)
o o
0oTC oTB OTA TB3 TB4 DC4Y TC5 TBS5 TBP TAP
DAS
SORTIMENT © o o
ovec 0VB OVA TA3 TCY TC2Y VC5 VB5 VBP VAP
o
OKC OKB OKA KC3 TCAY KC5 KBS KBP KAP
o o
o o
OEC OEB OEA KB3 DC5 DB5
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TYP9 TYPE TYPK TYPL3 TYP VBU VERSCHLUSSKAPPEN TYP CY DICHTUNGEN FUR WASSERFUHRUNGEN

DAS
SORTIMENT

o o o o o o
TB9Y SCE scK EC VBU CAP CY1 (DC5Y) scJ scJ5 SC5J
o
o © o ’ © o ©
TB9ZY TCE SBO4K EB VBU1 CAPO4 CY2 (DC5Y) ScJ1 ScJ6 SC5J1
O © o o e
TC9Y SBE TBO4K EA VBUY scJ2 SBYJ vev)
)
o o o o
TCOY1 TBE SGO4K scJ3 UPVJ TCAVJ
o
@) ©)
TGO4K SCJ4 uPJ TCAVJ




DAS SORTIMENT SEALING

RINGE FUR DRUCK v-RING__ JBonpepseatsf ACHSENRINGE

© © @ ° ° ) (@]
TCV SCvV TBP2 VR1 WS CH1 CHé6 CH11 CH16 CH21
o o
© © © © ) (@)
TCVY SCP2 TAP2 VR2 WS1 CH2 CH7 CH12 CH17 CH22
DAS ©) °
SORTIMENT @) o ° ° o
TCP2 SCHP RB WsY CH3 CH8 CH13 CH18 CH23
O ° ©
© ) (<) ©
TCHP SBP2 9RB CH4 CH9 CH14 CH19 CH24
(€]
© ) © (€] e

49 TCN CH5 CH10 CH15 CH20 CH25




SPEZIALPROFILE

DAS SORTIMENT SEALING

VENTILDICHTUNGEN

DICHTUNGSRINGE

MIT LAPPEN AUS PTFE

DAS
SORTIMENT

o ‘ \
©
© o o o =
Wl
CH26 CS1 CSé CS11 CS16 TCAY VS1 VSé VS11 KAJ KAJé6
o
) © o
o (@) © ‘
CH27 CS2 (PU) TCAY CSs7 CS12 VS2 VS7 VS12 KAJ2 KGK
8 (p—
. ° N
o “
° N_ AN
CH28 CS3 (PU) TCAY CS8 CS13 TCAY VS3 VS8 VS13 KAJ3
o
o
)
© o R .
CH29 CS4 (FELT) TCAY CSs9 CS14 VS4 VSs9 VS14 KAJ4
o
¢) O
CS5 CS10 DBz VS5 VS10 VS15




NOTE




Seit 1970 flihrender Grofihandler fir Schrauben, Muttern und
Bolzen. Verschiedene Niederlassungen Weltweit, Lagerhauser
im ganzen Land verteilt, mehr als 75.000 Artikel im grof3en
automatischen Lager verfigbar.

VIPA fasteners Deutschland GmbH Rechtssitz: Via Abetone 20, IT-41012 Carpi (MO) Italien @
Robert Bosch Strasse, 9 63225 Langen (Hessen) Deutschland Firmenhauptsitz: Via Cantonazzo 20/22, IT-42047 Rolo (RE) Italien

T. +4961035099982 F. +49 (0) 6103 5099983 T. +39 0522.65.89.00 F. +39 0522.65.89.11/22

info@de.vipafasteners.com vipafasteners.com Email: info@vipaspa.it vipaspa.it

By VIPA buy better

DIE IM KATALOG ENTHALTENEN TECHNISCHEN DATEN SIND NICHT VERBINDLICH. DAS UNTERNEHMEN BEHALT SICH DAS RECHT VOR, DIE IN DIESEM KATALOG ENTHALTENEN INFORMATIONEN OHNE VORHERIGE ANKUNDIGUNG ZU ANDERN. Copyright VIPA S.p.a. - COMPANY PROFILE - DE - 2022
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